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NOVATOP BN’

NOVATOP SWP
SORTYMENT

Swierk -3-warstwowa ptyta z masywnego drewna

Standard owy asortyment Swierk $rodkowoeuropejski

Gt/ | nomie s | om0 | s [yt cmo23 [ ammyasalnmms 2o o
llos¢ szt,
(s | v | o | s | w | | w | s | u | o

A*/B

A*/C+
B/B
B/C+
B/C
C+/C+
C+/C
c/C

*Swierk srodkowoeuropejski lub skandynawski (Uwaga: Jako$¢ C/C moze byc réwniez oznaczana jako K/P)

25x5 25x4 25x25 2,1x5 21x4 2,1x275 21x25

1,25x5 1,25 x 4 125x25 1,04 x 2,75 1,04x25 1,04 x4 1,04 x5

Swierk - formaty o dtugosci 6 m

Gj:k:sfg/ 19 mm (6-7-6) | 21 mm (6-9-6) |27 mm (6-15-6)| 27 mm (9-9-9) |33 mm (9-15-9) | 42 mm (9-24-9) | 50 mm (9-32-9) | 60 mm (9-42-9)
Tlos¢ zt,
| e | 25 | 2 [ s [ s | s | 2 | w0 | s |

B/C+
B/C
C+/C+
C+/C

25x6 25x3 21x6 21x3 125x6 125 x3 1,04 x6 1,04x3

Jodta biata Modrzew (chwilowo niedostepne)

Standardowy asortyment Standardowy asortyment

19 mm (6-7-6) |27 mm (6-15-6) Jakosé 19 mm (6-7-6) | 27 mm (9-9-9)
llos¢ szt, llos¢ szt,

EEEN N O EEE O
A/C+ A/C+

25x6 25x5 25x3 25x5 25x25 2,1x5 21x25

125x5 1,25x25 1,04 x5 1,04x25
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NOVATOP NN’

NOVATOP SWP
SPECIFIKACJA TECHNICZNA

NOVATOP SWP - Wielowarstwowa ptyta z masywnego drewna

Opis Wielowarstwowe ptyty NOVATOP produkowane s3 z tarcicy iglastej wysuszonej do poziomu 8
% (modrzew 12 %). Kazda warstwa ptyty skfada sie z lamel z drewna masywnego. Plyta 3 war-
stwowa sktada sie z dwdch warstw zewnetrznych i jednej srodkowej o prostopadtym przebiegu
widkien w stosunku do warstw powierzchniowych. Plyta 5 warstwowa posiada dwie réwnolegte
warstwy powierzchniowe z kazdej strony i jedng warstwe srodkowa o prostopadtym przebie-
gu widkien w stosunku do warstw powierzchniowych. Grubo$¢ warstw moze by¢ rézna i ona
okresla finalng grubos¢ ptyty. Lamele warstwy srodkowej sg wzdtuznie klejone a na dtugosci sg
faczone na styk, lub tez moga by¢ ciagte. Ich grubos¢ wynosi maksymalnie 42 mm. Zewnetrzne
warstwy sg produkowane z lamel tarcicy o grubosci 6 lub 9 mm i szerokosci 93 do 143 mm.
W jednej ptycie zawsze s3 lamele powierzchniowe o identycznej szerokosci i s3 one obrécone
prawa strong do powierzchni. Wzdtuzne ztacza lamel w kazdej warstwie s klejone miedzy soba.
Zastosowany klej jest wodoodporny a klejenie warstw powierzchniowych zgodne jest z AW 100,
ewentualnie z D4 wg. EN 204. Jako$¢ szlifowania odpowiada uziarnieniu P100 (wieksze szlifowa-
nie na zamowienie).

Wsparcie techniczne EN 13353
EN 13986 C€
DIN 68800
Klasy eksploatacji ptyt SWP/1 plyty z drewna masywnego dla zastosowan w suchych warunkach,

SWP/2 plyty z drewna masywnego dla zastosowar w mokrych warunkach,
SWP/3 plyty z drewna masywnego dla zastosowan na zewnatrz budynkow

Obrabiana tarcica Swierk (srodkowoeuropejski, pétnocny), jodta biata, modrzew (tymczasowo niedostepny)

Powierzchna Wszystkie ptyty SWP sa standardowo szlifowane z zastosowanym uziarnieniem P100.
Na zyczenie uziarnienie P50. Grubosciowa tolerancja szlifowania + 0,2 mm.

Formaty ptyt Plyta SWP jest wielkoformatowym powierzchniowym materiatem zgodnym z EN 12775 pro-
dukowanym o standardowych wymiarach i konstrukcjach zgodnie z informacjami zawartymi
w tabeli "Asortyment".
Tolerancja wymiardw zgodna z EN 13353.
Tolerancja nominalnych szerokosci i dtugosci wynosi + 2 mm.
Prostoliniowo$¢ bokdw: 1 mm/m.
Prostokatnos¢: 1 mm/m

Szerokosc¢ lamel 93-143 mm
powierzchniowych

Jakos¢ powierzchni Powierzchnia ptyt SWP dzieli sie na 4 podstawowe grupy, jakosci A, B, C+, Ciich kombinacje
Uwaga: W przypadku standardowego oznaczenia jakos¢ wymieniona jako pierwsza odpowi-
ada goérnej czesci ptyty SWP w opakowaniul
Parametry klasyfikacji w tabeli,Znaki klasyfikacji jakosci”

Klasyfikacja jakosci lamel powierzchniowych przebiega zgodnie z EN 13017-1,
oraz procedur technicznych AGROP NOVA a.s
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NOVATOP BN’

NOVATOP SWP
SPECYFIKACJA TECHNICZNA

NOVATOP SWP - wielowarstwowa ptyta z masywnego drewna

Tarcica do produkgji Tarcica do produkcji SWP pochodzi z trwale pielegnowanych laséw od dostawcow
certyfikowanych zgodnie z PEFC.

Surowiec podstawowy Tarcica $wierkowa (C2), klej melaminowy, kit

Klejenie SWP s3 klejona we wszystkich pofgczeniach
Klejenie spetnia wymagania:
AW100 zgodnie z DIN 68705 i B3008
D4 zgodnie z EN 204
Lamele powierzchniowe sg sklejone ze sobg i z powierzchnig warstwy srodkowej za
pomoca kleju melaminowego.
Lamele warstwy srodkowej klejone sg klejem PVAC.
Ubytki po sekach naprawiane s z wykorzystaniem kleju PVAc.

Materiat na ubytki po sekach kit, krazki z naturalnych sekdw o $rednicy od 10 do 40 mm

Szkodliwe emisji HCHO - SWP praktycznie nie posiadaja formaldehyddw patrz. "Zestawienie parametrow”.
SWP s3 produkowane bez uzycia pentachlorfenoldw, substancji impregnacyjnych
oraz rozpuszczalnikdw organicznych.

Pozostate parametry Fizyczno — mechaniczne wiasciwosci poszczegdlnych typdw ptyt wyszczegdlnione sg
we wiasciwych "Zestawieniach parametrow".

Wykaz certyfikatow i deklaracji Deklaracja o wiasciwosciach NOVATOP SWP
Deklaracja o wiasciwosciach NOVATOP SWP SD
Deklaracja o wiasciwosciach NOVATOP FREE
Deklaracja o wiasciwosciach NOVATOP STATIC
Deklaracja zgodnosci produkcji SWP/1, SWP/2, SWP/3
Deklaracja zgodnosci produkcji SWP/ 15D, SWP/ 2SD, SWP/ 35D
Limity emisji szkodliwych substancji i ich zawartosci
Emisja formaldehydu
Przepuszczalnosc pary wodnej - protokét z badan
Natureplus
PEFC
ISPM

Odpady Opakowanie wyrobu jest likwidowane zgodnie z obowigzujacymi przepisami
w kraju odbiorcy. Odpady powstate przy obrébce wyrobu moga by¢ spalone
w urzadzeniach przystosowanych do spalania masy drzewne;j.

Miejsce produkgji Pteni, Czechy
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NOVATOP NN’

NOVATOP SWP
ZESTAWIENIE PARAMERTOW

NOVATOP SWP - nosna i nienosna 3 warstwowa ptyta z drewna zgodnie EN 13986

Wymagania

Klasy eksploatacyjne
Klasy techniczne
Rodzaje tarcicy
Klasy jakosci
Klejenie

Klej

Standardowe grubosci (mm)

Formaty standardowe (mm)

Powierzchnia
Wilgotnos¢
Gestos¢

Klasa emisji
formaldehydéw

Reakcja na ogien

Projektowana wartos¢
wspotczynnika przewodnosci
cieplnej (\)

Wspoétczynnik oporu
dyfuzyjnego (p)

Chtonnos¢ akustyczna

I1zolacyjnos¢ akustyczna (dB)

Jednostkowa pojemnos¢
cieplna (c)

EN13353,EN 13986 C €

SWP/1, SWP/2, SWP/3 podle EN 13353

SWP/1 NS, SWP/2 NS, SWP/3 NS, SWP/1'S, SWP/2 S, SWP/3 S

Swierk (srodkowoeuropejski, pétnocny), modrzew (tymczasowo niedostepny)
A, B, C+, Ciich kombinacje

AW100 zgodnie z DIN 68705, SWP/3 zgodnie z EN 13354

Klej melaminowy

13 (4-5-4), 16 (5-6-5), 19 (6-7-6), 21 (6-9-6), 27 (6-15-6), 27 (9-9-9), 33 (9-15-9),
42 (9-24-9), 50 (9-32-9), 60 (9-42-9)

Standardowe szerokosci (mm): 1040, 1250, 2100, 2500
Standardowe dtugosci (mm): 2500, 2750, 3000, 4000, 5000, 6000, 7000, 8000, 10 000 mm
Maksymalny format 2500 x 10 000

Szlifowanie - P 100
Swierk, jodta biatokora 8+2%, modrzew 12+2%
Swierk, jodta biatokora ok. 490 kg/m?, modrzew ok. 580 kg/m?

E1 zgodniezEN 717-1,EN 16516
wartosci patrz protokoty z badan

D-s2,d0 zgodnie zEN 13 501-1

Dla swierku, jodty 0,13 W/mK przy gestosci 490 kg/m? zgodnie z norma EN ISO 10456
Dla modrzewia 0,15 W/mK przy gestosci 580 kg/m? zgodnie z norma EN ISO 10456

200/70 (suchy/wilgotny) zgodnie z EN ISO 10456

250-500Hz - 0,1
1000 - 2000 Hz - 0,3

R=13xlog (m)+ 14
m_ - jednostkowa masa powierzchniowa kg/m?

1600 J/kgK zgodnie z EN 1SO 10456
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NOVATOP BN’

NOVATOP SWP
ZESTAWIENIE PARAMERTOW

Gestos¢, wytrzymatosc i modut sprezystosci przy zginaniu wielowarstwowych ptyt
z litego drewna (wymagania dla klas technicznych SWP/1 S, SWP/2 Si SWP/3 S

Nominalna grubos¢ ptyty [mm]
Wiasciwosé Metoda badacza
12do 20 >20do 30 >30do 80

Gestosc¢ (kg/m3) EN 323 410
Wytrzymatos¢ na zginanie prostopadle do ptaszczyzny ptyty (N/mm?)

rownolegle do kierunku widkien 30 27 20
EN 789
prostopadle do kierunku widkien 5 5 10

Modut sprezystosci prostopadly do ptaszczyzny ptyty (N/mm?)

rownolegle do kierunku widkien 8500 8500 6 800
EN 789
prostopadle do kierunku widkien 550 700 1300

Uwagi: 5% kwantylu centyla modutu sprezystosci podanego w tabeli odpowiada 85% sredniego modutu sprezystosci.
Whasciwosci przy zginaniu okresla sie zgodnie z normg EN 789, mozna zastosowac opcjonalnie rozpietos¢ odpowiadajaca
30-krotnosci nominalnej grubosci i sity dziatajacej w trzecim punkcie rozpietosci. Okresla sie lokalny modut sprezystosci.
Dzieki wspomnianej modyfikacji zestawu testowego mozna zmniejszy¢ problem pekania przy scinaniu tocznym podczas
badan zginania.

Certyfikaty

SWP/1 1393-CPR-0018
SWP/2 1393-CPR-0019
SWP/3 1393-CPR-0020
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NOVATOP NN’

NOVATOP SWP SD
ZESTAWIENIE PARAMERTOW

NOVATOP SWP SD - no$na 3 warstwowa ptyta
z drewna o deklarowanych wartosciach zgodnie EN 13986

Wymagania

Klasy eksploatacyjne
Klasy techniczne
Rodzaje tarcicy
Klasy jakosci
Klejenie

Klej

Standardowe grubosci (mm)

Formaty standardowe (mm)

Powierzchnia
Wilgotnos¢
Gestosc

Klasa emisji
formaldehydéw

Reakcja na ogien

Projektowana wartos¢
wspotczynnika przewodnosci
cieplnej (A)

Wspoétczynnik oporu
dyfuzyjnego (p)

Chtonnos¢ akustyczna

I1zolacyjnos¢ akustyczna (dB)

Jednostkowa pojemnosc
cieplna (cp)

EN 13353, EN 13986 C €

SWP/1, SWP/2, SWP/3 zgodnie z EN 13353

SWP/1 SD, SWP/2 SD, SWP/3 SD

Swierk (srodkowoeuropejski, pétnocny), modrzew (tymczasowo niedostepny)
A, B, C+iich kombinacje. Pyty C+/C a C/C sa wytaczone

AW100 zgodnie z DIN 68705, SWP/3 zgodnie z EN 13354

Klej melaminowy

13 (4-5-4), 16 (5-6-5), 19 (6-7-6), 21 (6-9-6), 27 (6-15-6), 27 (9-9-9), 33 (9-15-9),
42 (9-24-9), 50 (9-32-9), 60 (9-42-9)

Standardowe szerokosci (mm): 1040, 1250, 2100, 2500
Standardowe dtugosci (mm): 2500, 2750, 3000, 4000, 5000, 6000

Szlifowanie — P 100
Swierk 8+2%, modrzew 12+2%
Swierk okofo 490 Kg/m?, modrzew okoto 580 kg/m?

E1zgodniezEN 717-1,EN 16516
wartosci patrz protokoty z badan

D-s2,d0 zgodnie zEN 13 501-1

Dla swierka 0,13 W/mK przy gestosci 490 kg/m?* zgodnie z EN I1SO 10456
Dla modrzewia 0,15 W/mK przy gestosci 580 kg/m? zgodnie z EN ISO 10456

200/70 (suchy/wilgotny) zgodnie z EN ISO 10456

250-500Hz - 0,1
1000 - 2000 Hz - 0,3

R=13xlog (ma)+ 14
m_ - jednostkowa masa powierzchniowa kg/m?

1600 J/kgK zgodnie z EN 1SO 10456
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NOVATOP BN’

NOVATOP SWP SD
ZESTAWIENIE PARAMERTOW

Charakterystyczne parametry ptyt SWP/1 SD, SWP/2 SD, SWP/3 SD v N/mm?

Plyty z lamel przelotowych w srodkowych warstwach

Typ piyt 16 19 | 22  27Typa 27Typb 33 42 50 60
llos¢ warstw 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Grubos¢ [mm] 16 19 | 22 27 27 32 | 42 | 50 | 60
Grubosc¢ lamel powierzchniowy [mm] 5,0 6,0 6,0 6,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
Grubos¢ lamel srodkowych [mm] 60 | 70 | 100 | 150 90 | 130 | 240 | 320 | 420
Obciazenie prostopadte do ptaszczyzny ptyty [N/mm?]

Frok | oo st seommyen (€% 1 347 1331 | 300 | 250 289 | 276 | 246 | 224 | 20/
(o | i mmmmemorstete | 34 a3 g | s | a1 | a9 | so | o7 | 78
Eo | o e ot 10900 10900 10500 9600 | 11100 | 10600 9400 | 8600 | 7700
Ervso | worster eropmin - PP GOWIKEN 500 | 450 | 700 | 1150 400 | 650 | 1250 | 1650 | 2100
Wk Wytrzymatos¢ na $cinanie 1.1

G Modut sprezystosci poprzecznej 90

Obciazenie w ptaszczyznie ptyty [N/mm?]

AN oAl 191 | 193 | 168 | 139 203 173134 114 | 97
s | e | 5o | 5o |31 as | 53 | oa | e | s | 107
k| i s ndededo 108 | 129 | 112 | 93 136 | 115 90 | 76 | 65
s e | g | 59 | a5y | s ws | s | 65| m
foe | vl o 921191 193 | 168 | 139 203 173134 114 | 97
e |t sictoeoneto | oo | sq |y | a5 | 53 | ea | oo | a0 | w0
fv’k Wytrzymatos¢ na scinanie 3,0

Evo | st et SE WM 7300 | 7400 | 6400 | 5300 | 7800 | 6600 | 5100 | 4400 | 3700
Eso | st mcmotyin - PO MAEN 9300 | 2250 | 2700 | 3300 | 2050 | 2600 | 3350 | 3750 | 4100
G Modut sprezystosci poprzecznej 600

Certyfikaty

SWP/1SD 1393-CPR-0918

SWP/2 SD 1393-CPR-0921

SWP/3 SD 1393-CPR-0922
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NOVATOP NN’

NOVATOP FREE
ZESTAWIENIE PARAMERTOW

NOVATOP FREE - 3warstwowa ptyta nieno$na w masywnego drewna klejona bez formaldehydéw

Wymagania

Klasy eksploatacyjne
Klasy techniczne
Rodzaje tarcicy
Klasy jakosci
Klejenie

Klej

Standardowe grubosci (mm)

Formaty standardowe(mm)

Powierzchnia

Wilgotnos¢

Gestos¢

Klasa emisji formaldehydéw
Reakcja na ogien

Projektowa wartos¢ wspoétczynnika
przewodnosci cielnej (A)

Wspoétczynnik oporu
dyfuzyjnego (p)

Chtonnos¢ akustyczna

I1zolacyjnos¢ akustyczna (dB)

Jednostkowa pojemnos¢ cieplna (c)

www.novatop-swp.pl

EN 13353, EN 13986 C €

SWP/1, SWP/2 zgodnie z EN 13353

SWP/1 NS, SWP/2 NS

Swierk (srodkowoeuropejski, pétnocny), jodta biata
A, B, C+, Ciich kombinacje

D4 zgodnie z EN 204

PVAC

13 (4-5-4), 16 (5-6-5), 19 (6-7-6), 21 (6-9-6), 27 (6-15-6), 27 (9-9-9), 33 (9-15-9),
42 (9-24-9), 50 (9-32-9), 60 (9-42-9)

Standardowe szerokosci (mm): 1040, 1250, 2100, 2500
Standardowe dtugosci (mm): 2500, 2750, 3000, 4000, 5000, 6000

Szlifowanie — P 100

Swierk, jodta biata 8+2%

Swierk, jodta biata okoto 490 Kg/m?

E1 zgodnie z EN 717-1, EN16516, wartosci patrz protokoty z badan
D-s2,d0 zgodnie zEN 13 501-1

Dla $wierka, jodty 0,13 W/mK przy gestosci 490 kg/m? zgodnie
ZENISO 10456

200/70 (suchy/wilgotny) zgodnie z EN ISO 10456

250-500Hz - 0,1
1000 -2000Hz - 0,3

R=13xlog (m)+ 14
m_ - jednostkowa masa powierzchniowa kg/m?

1600 J/kgK zgodnie z EN ISO 10456




NOVATOP BN’

NOVATOP FREE
ZESTAWIENIE PARAMERTOW

Gestos¢, wytrzymatosc i modut sprezystosci przy zginaniu wielowarstwowych ptyt
z litego drewna (wymagania dla klas technicznych SWP/1 S, SWP/2 Si SWP/3 S

Nominalna grubos¢ ptyty [mm]

Metoda
Cecha
badawcza
12az20 >20az 30 >30 az 80

Gestosc¢ (kg/m3) EN 323 410
Wytrzymatos¢ na zginanie prostopadle do ptaszczyzny ptyty (N/mm?)
rownolegle do kierunku widkien 30 27 20

EN 789
prostopadle do kierunku widkien 5 5 10
Modut sprezystosci prostopadly do ptaszczyzny ptyty (N/mm?)
rownolegle do kierunku widkien 8500 8500 6 800

EN 789
prostopadle do kierunku widkien 550 700 1300

Uwagi: 5% kwantylu centyla modutu sprezystosci podanego w tabeli odpowiada 85% sredniego modutu sprezystosci.
Whasciwosci przy zginaniu okresla sie zgodnie z norma EN 789, mozna zastosowac opcjonalna rozpieto$¢ odpowiadajaca
30-krotnosci nominalnej grubosci i sity dziatajacej w trzecim punkcie rozpietosci. Okresla sie lokalny modut sprezystosci.
Dzieki wspomnianej modyfikacji zestawu testowego mozna zmniejszy¢ problem pekania przy scinaniu tocznym podczas
badan zginania.

Wielowarstwowe plyty z drewna masywnego klejone klejem  Uwaga:

PVAC osiggang bardzo niskie wartosci emisji formaldehydéw. W wyniku zastosowania kleju PVAc w produkcji SWP osigga-

Jest to spowodowane tym, ze klej nie zawiera zadnych formal-  ne sg takie same wartosci emisji formaldehydow nawet po

dehyddw, a zmierzone wartosci emisji odpowiadajga wartos-  otwarciu miejsca potaczenia klejonego. Plyty te szczegdlnie

ciom zwigzanych z naturalng obecnoscig w drewnie. zalecane sg do perforacji (wiercenia, ciecia, frezowania). Emisja
formaldehydu spetnia surowe wymagania japonskich norm
JIS w najwyzszej klasie F****,

12 www.novatop-swp.pl




NOVATOP NN’

NOVATOP EASY BOARD
ZESTAWIENIE PARAMERTOW

Ptyta tréjwarstwowa z piérem, wpustem i fazka

Wymagania
Klasy eksploatacyjne
Rodzaje drewna

Klejenie

Klej

Klasy jakosci

Standardowe grubosci (mm)

Standardowe formaty (mm)

Tolerancja wymiarowa

Powierzchnia
Wilgotnos¢

Gestos¢

Klasa emisji formaldehydu

Reakcja na ogien

Wartos¢ projektowa
wspétczynnika
przewodnosci cieplnej (A)

Wspoétczynnik oporu
dyfuzyjnego (p)

Absorpcja dzwieku

I1zolacja od dzwiekow
powietrznych (dB)

Wiasciwa pojemnos¢ cieplna (cp)

www.novatop-swp.pl

EN 13353, EN 13986

SWP/1, SWP/2, SWP/3 podle EN 13353

Swierk krajowy, jodta

AW100 zgodnie z DIN 68705, SWP/3 zgodnie z EN 13354, D4 zgodnie z EN 204

Swierk — PVAC, klej melaminowy
Jodfa - PVAC

PREMIUM: swierk, jodta

BASE: swierk

Tylna strona deski niegdy nie jest w jakosci strony widoczne

Specyfikacja jakosci jest przeprowadzana zgodnie z wewnetrznymi przepisami
AGROP NOVA as.

19 (6-7-6), 27 (9-9-9), 27 (6-15-6)

Brutto: 625 x 2500, 625 x 3000, 1250 x 2500, 1250 x 3000, 1250 x 5000, 1250 x 6000
Netto: 615 x 2490, 615 x 2990, 1240 x 2490, 1240 x 2990, 1240 x 4990, 1240 x 5990

Tolerancja grubosci obrébki 0,2 mm
Tolerancja grubosci szlifowania £0,2 mm
Tolerancja szerokosci i dtugosci £0,5 mm

Szlifowano — P 100
Swierk, jodta 8+2%
Swierk, jodta okoto 490 kg/m?

E1zgodniezEN 717-1,EN16516
wartosci patrz raporty z testow

D-s2,d0 zgodnie zEN 13 501-1

0,13 W/mK przy gestosci 490 kg/m? zgodnie z EN ISO 10456 - Swierk, jodta

200/70 (suchy/ wilgotny) zgodnie z EN 1SO 10456

250-500Hz - 0,1
1000 - 2000 Hz - 0,3

R=13xlog (m)+ 14
m_ - gestos¢ powierzchniowa kg/m?

1600 J/kgK zgodnie z EN 1SO 10456




NOVATOP BN’

EASY BOARD
DREWNO / KLASY JAKOSC]

PREMIUM

> Swierk (klej melaminowy, PVAC) bez przebarwien (przy Swierku), szlifowana, obrabiana z

> Jodta ((klej PVAC) doktadnoscig +0,2 mm.

> Jakos¢ powierzchni: wykonczeniowa jak u mebli, Tylna strona nigdy nie jest w jakosci wykonczeniowej.

zamknieta i uszczelniona powierzchnia wraz z sekami,

L
|
il
® \ !
W -‘. .
-
PREMIl}M Swierk PREMIUM Jodta
BASE
Swierk (klej melaminowy, PVAC) Dopuszczalne wady (przykfady)

> Jakos¢: nizsze wymagania dotyczace jakosci
wykonczeniowej, dozwolone wyszczerbione seki lub lamele,
obrabiane z doktadnoscig +£0,5 mm

Tylna strona nigdy nie jest w jakosci wykonczeniowej.

BASE Swierk
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NOVATOP NN’

EASY BOARD
PROFILE WIERCONE
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Profil 8/16-16 KATY - wiercenie losowe @ 4, 8, 16 mm
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Profil 10/32-32 ‘
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Profil 16/32-32 Profil S/L - rowkowanie na stronie widocznej 4/12,

wiercenie na stronie niewidocznej 16/32-32
Drewno:  wylacznie jodta

* Profile wiercone mozna uzupemic¢ od strony niewidocznej czarnym absorberem Fibertex 450 g.
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NOVATOP BN’

EASY BOARD

OBROBKA, WYKONCZENIE POWIERZCHNI

Szczotkowanie
Drewno: Swierk, jodta

Obrébka krawedzi - 4 strony

EASY BOARD 19 mm

1

f
7 AR EIE RN
: s 3

/R RNNANY AN & AN

10,00 —

11,00—+

Rejestracja wzoru przemystowego 015020522-0001

WYKONCZENIE POWIERZCHNI

EASY BOARD 27 mm

27,00

%
7
Z
Z
Z
Z
Z
7
g
)

\0 N\ \N:S\\\\\\

1,0

E1 0,00 —#
11,00—+

Wykonczenia powierzchni sg dostepne wytacznie NA ZAMOWIENIE. Oferowane opcje powtok zaleza od rodzaju dostawcy.

Dodatkowe mozliwosci dostepne na zamowienie.

RODZAJ WYKONCZENIA POWIERZCHNI:

Wodorozcienczalna, odporna na promieniowanie UV lazura:

* Bardzo niskie wartosci LZO (lotnych zwigzkdw organicznych)

* Wysoce przezroczysty efekt, utrwala naturalny wyglad drewna
— Odpornos¢ na zmiany koloru spowodowane promieniowa-
niem UV

* Wiecej informacji mozna znalez¢ w kartach technicznych pro-
ducenta.

LAZURY:
Lazura: ADLER LIGNOVIT INTERIOR UV 100
Odcienie: Natur, Zugspitz, Mont Blanc

Lazura: SHERWIN-WILLIAMS LACROMA CLEAR 10
Odcienie: Natur, Venus, Polaris

Warianty:
* Podstawowa powtoka
* Powtoka wykonczeniowa

Kompletna dokumentacja
techniczna EASY BOARD
wraz z instrukcjag montazu

www.novatop-swp.pl


https://novatop-system.cz/wp-content/uploads/TD_NOVATOP_EASYBOARD_CZ.pdf

NOVATOP NN’

NOVATOP ALTHOLZ
DATOVY LIST

NOVATOP ALTHLOZ
- 3 warstwowa ptyta z litego drewna z jednostronng warstwa kryjaca ze starego drewna

Gatunek drzewa Swierk

Grubos¢ 19 mm

Formaty standardowe Szerokos¢i: 1250

(mm) Dtugosdi: 2600, 2800, 3000, 3200

Klejenie D4

Klej PVAC

Wilgotnos¢ drewna 8%

Skiad 3warstwowa ptyta: warstwa srodkowa $wierk, jedna warstwa powierzchniowa stare drewno,

druga warstwa powierzchniowa $wierk

Szerokos¢ tasm 80-230 mm

maskujacych na widocznej warstwie zawsze kombinacja tasm o réznych szerokosciach
Grubo$¢ tasm okoto 6 mm, w zaleznosci od rodzaju ptyt moze wystepowac wyzsza tolerancja
maskujacych

Typ piyt 4 stare przez storice opalone ptyty, lub ptyty z szalunku,

recznie szczotkowane

1 belkii ptyty stropowe, recznie szczotkowane
(Uwaga: tylko dtugosc 3200 mm)

Povrch 4A  Kolorowy odcien czarny, ciemno brazowy, miejscami otwory po gwozdziach, miejsca
naprawione starym drewnem.

4B Kolorowy odcieri ciemno brazowy do jasno szarego, miejscami otwory po gwozdziach,
miejsca naprawione starym drewnem

4C  Kolorowy odcier bragzowy, jasno bragzowy do jasno szary

1A Kolorowy odcien jasno brazowy, jasno szary, bezowy

Mozliwosci obrébki Standardowo: piéro i rowek, Rowki od strony
Niestandardowej: w zaleznosci od indywidualnej
Ciecia : wedtug indywidualnej potrzeby

UWAGA: W przypadku ptyt tréjwarstwowych ze NOVATOP ALTHOLZ dopuszczalny jest wyrazisty i silny widok drewna, réznice
kolorystyczne, otwory po gwozdziach, pekniecia powstate w wyniku suszenia oraz otwory po kornikach

Altholz 4 Altholz 1
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NOVATOP BN’

NOVATOP DOOR
ZESTAWIENIE PARAMERTOW

NOVATOP DOOR - wielowarstwowa ptyta przeznaczona do produkgcji drzwi

Normy

Klasy uzytkowe
Klasy techniczne
Powierzchnia
Klasy jakosci

Klej

Wilgotnos¢
Zestawienie (mm)
Rodzaje drewna
Powierzchnia

Standardowa grubos¢ (mm)

Standardowe formaty (mm)

Fornir
Powierzchnia
Zestawienie (mm)

Standardowa grubos¢ (mm)

Standardowe formaty (mm)

EN 13353,EN 13986 C€

SWP/1, SWP/2 wedtug EN 13353
SWP/1 NS, SWP/2 NS

Swierk pospolity, jodta biatokora
A, B, C+, Ciich kombinacje
Swierk MU, jodfa PVAC

8+2%

SWP 19 (6-7-6) / sklejka 4/ SWP 19 (6-7-6)
Swierk pospolity, jodfa biatokora
Szlifowane - P 100

42

Kierunek pionowy witdkien

2100 x 2000, 2500

2500 x 2000, 2500

Kierunek poziomy wtdkien
2500 x 2000, 3000 x 2500

Fornir: dgb europejski, orzech, jesion
Fornir 2,5/ SWP 19 (6-7-6) / sklejka 4/ SWP 19 (6-7-6) / fornir 2,5
47

Kierunek pionowy wiokien
2100 x 2000, 2500

2500 x 2000, 2500
Kierunek poziomy witdkien
2500 x 2000, 3000 x 2500

ALTHOLZ (warstwa wierzchnia ze starego drewna)

Powierzchnia
Zestawienie
Klej

Standardowa grubo$¢ (mm)

Standardowe formaty (mm)

Altholz 4A, 4B, 4C, 1A
SWP ALTHOLZ 19 (6-7-6) / sklejka 4 / SWP ALTHOLZ 19 (6-7-6)
MU, PVAC

42 £2mm

Kierunek pionowy widkien
1250 x 2500

Kierunek poziomy witékien
2500 x 2000, 3000 x 2500
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NOVATOP NN’

NOVATOP STATIC
ZESTAWIENIE PARAMERTOW

NOVATOP STATIC - 5-warstwowa ptyta z masywnego drewna

Wymagania

Klasy eksploatacyjne
Klasy techniczne
Rodzaje tarcicy
Klasy jakosci
Klejenie

Klej

Jakos¢ powierzchni

Powierzchnia

Formaty standardowe (mm)

Tolerancja wymiaréw
wedtug EN 13 353

Klasa emisji formaldehydow
Wilgotnos¢

Wspotczynnik zsychania
i pecznienia

Gestosc

Reakcja na ogien

Projektowa wartos$¢ wspétczynnika

przewodnosci cieplnej (A)

Jednostkowa pojemnos¢ cieplna (cp)

Wspoétczynnik opornosci
dyfuzyjnej (p)

Chtonnos¢ akustyczna

I1zolacyjnos¢ akustyczna (dB)

www.novatop-swp.pl

EN13353,EN13986 C€
SWP/1, SWP/2 zgodnie z EN 13353
SWP/1 NS, SWP/2 NS, SWP/1 SD, SWP/2 SD

Swierk $rodkowoeuropejski

A, B, C+ iich kombinacje
Klasyfikacja jakosci zgodnie z wewnetrznymi przepisami AGROP NOVA a.s.

AW100 zgodnie z DIN 68705, SWP/3 zgodnie z EN 13354
Klej melaminowy

Konstrukcyjna — niewizualna (odpowiada C)
Wizualna inerieriowa (odpowiada B)
Klasyfikacja jakosci zgodnie z wewnetrznymi przepisami AGROP NOVA a.s.

Szlifowanie — P 100

NOVATOP STATIC Q
(poprzeczny kierunek widkien)
Pofaczenie za pomoca ztacza cynkowego

NOVATOP STATIC L
(wzdtuzny kierunek wiokien)

Dtugos¢i: 2.500, 5.000, 6.000 Dtugosdi: 4.950

Szerokosci: 1.040, 1.250, 2.100, 2.500 Szerokosci: 2.500

Grubosci: 45 (9-9-9-9-9), 60 (9-9-24-9-9) | Grubosci: 45 (9-9-9-9-9), 60 (9-9-24-9-9)
Tolerancja nominalnej szerokosci i dtugosci: + 2 mm

Prostoliniowos¢ bokéw £ 1T mm/m

Prawokatnos¢ +1 mm/m

E1 zgodnie zEN 717-1,EN 16516

10% £3%

a (%/%) 0,002 - 0,012%

Cca 490 kg/m?

D-s2,d0 zgodnie z EN 13501-1

Dla swierku 0,13 W/mK przy gestosci 490 kg/m? zgodnie z EN ISO 10456

1600 J/kgK zgodnie z EN ISO 10456
200/70 (suchy /wilgotny) zgodnie z EN I1SO 10456

250 -500 Hz - 0,1
1000 - 2000 Hz - 0,3

R=13xlog (ma) + 14
m_ - jednostkowa masa powierzchniowa kg/m?




NOVATOP BN’

NOVATOP STATIC
SORTYMENT

Standardni sortiment

Grubos¢/ oo m

llos¢ szt.
w pakiecie

B/B
B/C+
B/C
C+/C+
25x5 21x5 125x5 1,04x5
25x6 21x6 1,25x6 1,04x6

Zestawienie lameli

e 4950 mm

J\ \J\ 2500 mm

NOVATOP STATIC L NOVATOP STATIC Q
Wzdtuzny kierunek widkien lamel powierzchniowych Poprzeczny kierunek wtékien lamel powierzchniowych

SR
_ 2500 mm ™ "
-

Wartosci przekrojow

45mm 60mm
(9p-9p-99-9p-9p) (9p-9p-249-9p-9p)
[ | i e e
ZZ e e e T
\f\/"\ \\I\/\/T \/ \/ I\\\I\/' \/I/
Grubos¢ 45mm 60mm
Kompozycja lamel 9p-9p-99-9p-9p 9p-9p-249-9p-9p
Moment bezwtadnosci | 6.05E4+06 mm?* 1.31E407 mm?*
Modut przekroju W 2.69E+05 mm? 4.37E+05 mm?

Wartosci przekrojow NOVATOP STATIC odnoszg sie do szerokosci ptyty wynoszacej 1 m. Przy badaniu ugiecia nalezy zadbac
na deformacje spowodowana $cinaniem.
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NOVATOP NN’

ZESTAWIENIE PARAMERTOW
WARTOSCI WYTRZYMALOSCI

Charakterystyczne wartosci wytrzymatosci wybranych typow ptyt w N/mm? dla
wymiarowania zgodnie z DIN 1052: 2008 - 12.

Plyty potaczone na czoto w warstwie srodkowej

45 60 Typ A
Typ plyty (9-9-9-9-9) (9-9-24-9-9)
llo$¢ warstw 5 5
Grubos$¢ [mm] 45 60
Grubos¢ lamel powierzchniowych [mm] 18,0 18,0
Grubos¢ lamel srodkowych [mm] 9,0 24,0
Obciazenie prostopadte do ptaszczyzny ptyty [N/mm?]
£ Wytrzymato$c na zginanie réwnolegle z wtdknami warstw 298 781
mok zewnetrznych ' '
f Wytrzymato$¢ na zginanie prostopadle do widkien warstw 3 36
m90k zewnetrznych ' '
E.o Modut sprezystosci prostopadle do widkien warstw zewnetrznych 11400 10800
E..o0 Modut sprezystosci prostopadle do widkien warstw zewnetrznych 250 550
K Wytrzymato$¢ na scinanie 1,1
G Modut sprezystosci na $cinanie 90
Obciazenie w ptaszczyznie ptyty [N/mm?]
Wytrzymato$¢ na zginanie réwnolegle z wiéknami warstw
Fnox zewnetrznych 24.2 184
Wytrzymato$¢ na zginanie prostopadle do widkien warstw
f 34 6,3
m90k zewnetrznych
Wytrzymato$¢ na rozcigganie réwnolegle do widkien warstw
f 16,1 12,3
Lok zewnetrznych
Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadle do widkien warstw
ook 23 4,2
90/ zewngtrznych
Wytrzymato$¢ na rozcigganie réwnolegle do widkien warstw
f 24,2 184
ok zewnetrznych
Wytrzymato$¢ na sciskanie prostopadle do wiokien warstw
f 34 6,3
20k zewnetrznych
" Wytrzymatos¢ na scinanie 30
Modut sprezystosci rownolegle z widknami warstw
Eno zewngtrznych 9300 7100
Modut sprezystosci prostopadle do widkien warstw
Eonso zewnetrznych 1300 2400
G Modut sprezystosci na scinanie 600

Uwaga: Wspotczynnik k, jest opracowany w tabeli.
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NOVATOP BN’

ARKUSZ DANYCH
STRUKTUROVANE POVRCHY

NOVATOP SWP - wielowarstwowa ptyta wykonana z litego drewna

Typy powierzchni Szczotkowanie delikatne i zgrubne, ciecie, rgbanie z delikatnym szczotkowaniem.
Drewno Swierk, jodta biatokora, modrzew
Grubosci standardowe (mm) 13 (4-5-4), 16 (5-6-5), 19 (6-7-6), 21 (6-9-6), 27 (6-15-6), 27 (9-9-9), 33 (9-15-9),

42 (9-24-9), 50 (9-32-9), 60 (9-42-9)

Formaty standardowe (mm) Do 1250 x 5000, minimalna dtugos¢ 1000. Inne formaty na zamdwienie.
Maks. masa plyty 220 kg
Moznosti obrabéni Standardowe: pidro i wpust, wpusty boczne

Niestandardowe: wedtug indywidualnego zamdwienia
Doktadne formatowanie: wedtug indywidualnego zamdwienia

Delikatne szczotkowanie

Rabanie z delikatnym szczotkowaniem
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NOVATOP NN’

ARKUSZ DANYCH
WYKONCZENIE POWIERZCHNI

PRODUKTY

- NOVATOP SWP
- EASY BOARD

RODZAJ WYKONCZENIA

Wodorozcienczalna lazura, odporna na promieniowanie UV

* Bardzo niski poziom LZO (lotnych zwigzkéw organicznych)

* Wysoce przezroczysty efekt, utrwala naturalny wyglad drewna

* Odporna na zmiany koloru spowodowane promieniowaniem UV

* Wiecej informacji mozna znalez¢ w specyfikacji technicznej producenta

Oferujemy rézne opcje wykonczenia w zaleznoséci od rodzaju dostawy produktu w wersji STANDARD lub NA ZAMOWIENIE.
Pozostate mozliwosci wykonczenia sa dostepne tylko na indywidualne zamdwienie.

ADLER LIGNOVIT INTERIOR UV 100

Wykorzystanie
Strona widoczna / niewidoczna

Warstwa Liczba warstw Wykonczenie Whetrza Zadaszone obszary
zewnetrzne
Bazowa 1/0 11 STANDARD TAK NIE
Nawierzchniowa - 2/1 NA ZAMOWIENIE TAK NIE
ODCIEN
NATUR ZUGSPITZ MONT BLANC
Naturalny Biaty z mniejsza iloscig pigmentu Biaty z wiekszg iloscig pigmentu

SPECYFIKACJATECHNICZNA

1 warstwa nakfadana recznie za pomoca

o0 5
watka, bez ochrony krawedzi llos¢ 120-150g/m

Warstwa bazowa

Warstwa nawierzchniowa 2 warstwy natrysku ze szlifowaniem posrednim,

” y 5
Widoczna/Niewidoczna bez ochrony krawedzi / 1 warstwa natrysku 08¢ 2x 80-90 g/ m

Dokumentacja techniczna producenta tutaj: https://www.adler-lacke.com/

SHERWIN-WILLIAMS LACROMA CLEAR 10

Wykorzystanie
Strona widoczna / niewidoczna

Warstwa Liczba warstw Wykoniczenie Wnetrza Zadaszone obszary
zewnetrzne
Bazowa 1/0 1 NA ZAMOWIENIE TAK NIE
Nawierzchniowa - 2/1 STANDARD TAK NIE
ODCIEN
NATUR VENUS POLARIS
Naturalny Biaty z mniejsza iloscig pigmentu Biaty z wiekszg iloscig pigmentu

SPECYFIKACJATECHNICZNA

1 warstwa nakfadana recznie za pomoca

Warstwa bazowa watka, bez ochrony krawedzi

llos¢ 70-90 g/ m?

Warstwa nawierzchniowa 2 warstwy natrysku ze szlifowaniem posrednim,

ccpc 5
Widoczna/Niewidoczna bez ochrony krawedzi / 1 warstwa natrysku llos¢ 65-75 g/ m

Dokumentacja techniczna producenta tutaj: https://www.sherwin-williams.com/
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NOVATOP BN’

ARKUSZ DANYCH
WYKONCZENIE POWIERZCHNI

KOCH & SCHULTE H420 LEONARDO® DESIGNER FINISH

Wykorzystanie
Warstwa Strona widoczna / niewidoczna Wykoriczenie
Licsm WESw ¥ Whetrza Zadaszone obszary
zewnetrzne
Bazowa 1/0 11 NA ZAMOWIENIE TAK TAK
ODCIEN
Naturalny Biaty z mniejsza iloscig pigmentu Biaty z wieksza iloscig pigmentu
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Warstwa bazowa 1x warstwa, bez ochrony krawedzi llos¢ 100-150 g/ m?

Dokumentacja techniczna producenta tutaj: https://www.kochundschulte.de/

BLENDA NOVA
Wykorzystanie
Warstwa Strona widoczna / niewidoczna Wykoriczenie
Licsm WESw ¥ Whetrza Zadaszone obszary
zewnetrzne
Bazowa 1/0 - NA ZAMOWIENIE TAK NIE
ODCIEN
Biaty z mniejsza iloscig pigmentu
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Warstwa bazowa 1x warstwa, bez ochrony krawedzi llog¢ 100 - 125 g/m?
Dokumentacja techniczna producenta tutaj: https://www.knuchel.swiss/
REMMERS INDULINE LW-716
Wykorzystanie
Warstwa Strona widoczna / niewidoczna Wykoficzenie
Licsm WEShw ¥ Whetrza Zadaszone obszary
zewnetrzne
Bazowa - 11 NA ZAMOWIENIE NIE TAK
ODCIEN
Strona widoczna - biaty / strona niewidoczna — przezroczysty
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Warstwa bazowa 1x warstwa, bez ochrony krawedzi llo$¢ 100 g/ m?

Dokumentacja techniczna producenta tutaj: https://www.remmers.com/

www.novatop-swp.pl
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ARKUSZ DANYCH
WYKONCZENIE POWIERZCHNI

WZORNIK

Odcienie lazury

llustracje odcieni majg charakter poglagdowy i moga roéznic sie od oryginatu ze wzgledu na druk.
Odcienie lazur innych producentéw i pozostate warianty kolorystyczne dostepne sg wytgcznie na indywidualne zamdwienie.

ADLER LIGNOVIT INTERIOR UV 100

Natur Zugspitz

MontBlanc

SHERWIN-WILLIAMS LACROMA CLEAR 10

Natur Venus

Polaris

www.novatop-swp.pl 25
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NOVATOP SWP
MOZLIWOSCI OBROBK]

Standardowa obrébka krawedzi
Mozliwa jest obrébka 2-stronna i 4-stronna.

19/27

Pidro i wpust (Easy Board)

Brutto

+4 ) Netto
1
‘%ﬁi
o
b
A 10 )
Wopust + fazka Pidro + fazka
b
3 axb
o sl 4%10,8x10,10x10,10x 12 mm

Przedtuzenie za pomocg potaczenia wieloklinowego

22

3
15 F— ‘

27-60

Netto

o

Brutto

Obroébka niestandardowa
Indywidualnie na zadanie, patrz przyktady obrébki

26 www.novatop-swp.pl




NOVATOP NN’

NOVATOP SWP
OBROBKA

Format na pioro i wpust

Brutto
Fazka
10 Netto N
] -
<
| LA
T L '; Wpust
ol o I o
E= = e —L
2|2 ¢ | W _
@ A RZUT [ A
|
o 1
= | Fazka
Fazka Fazka o Pidro
<— [aa]
Ciecie AA o g
- (T
Pioro Wpust ]
Tolerancja obroébki
Tolerancja obroébki - grubosé +0,2 mm
Tolerancja szerokosci i dlugosci +0,2 mm
Tolerancja grubosci szlifowania +0,5mm
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NOVATOP BN’

NOVATOP SWP
PRZYKtADY OBROBKI

Obrébka standardowa

Potaczenie wieloklinowe Pidro i wpust (Easy Board)

Wpusty boczne Dokfadne formatowanie

Obrobka niestandardowa

Frezowanie otwordw o roznych ksztattach

\ | o

Frezowanie otwordw o réznych ksztattach Frezowanie réznych ksztattéw

www.novatop-swp.pl
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NOVATOP SWP
PRZYKELADY OBROBKI

Obroébka niestandardowa

- 7% .

\ \.\‘.--;.‘ \\‘ > .~ . g : S : /,,. o ,__. §

S \-\ . . ‘\\ = 2 : . 3 .,_/. . ...I_. r \_ / 7

‘\\\.\ --.\\‘x\\ \ o \\\-\ 2 | — . s _,//./_./f/ ‘_’ ’.'_./_,r/‘///

NOORRERNDD : L -//, // '
\‘\:\;\\' it ’/

N ,7//// /

\ e ™ % / &

Frezowanie

00000000 OIOGIOGOOIOGOEEOGEOOPO . . o {7 . . . .

L BN B BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN N BN J . o ® o o ® o+ o @ o o @ o

00000 0QCOOOOOEOSTOIEOIEOEPOO ® . e ® . ® —

- -

P00 00000 OOOGOOSOOSOEGOSOOSOPOGOSOPS . . I . e . .

90000 O0ODOOPOEOEONPOGOEEOSETPOSOTCOETS - - ® s - ® . & . ®

® 0 00800000 00000 0 ® o ® - @ o ® 3

S 0000000 OPOCONEOSIOGEEOSE PGS . . e e o o . . .

® 0000000 OOGCOGEOGIOSLEOGSEOSIESES . e e ® .- ® . ®

@000 0OOOOGOEOGOOGEOGEESEESEPOESES . . * S . S ee .

RN E RN RN N W I . & o= . ) = =0

Wiercenie Wiercenie

\
k.

Projekty specjalne Projekty specjalne
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NOVATOP BN’

M 1.Informacje ogdine

NOVATOP SWP SD
PRZYKEAD PROJEKTOWANIA

W niniejszym dokumencie przyktadzie trzywarstwowej ptycie firmy AGROP NOVA a.s. zobrazowano szczegétowo
projektowanie i weryfikacje (naprezenia prostopadle do ptaszczyzny plyty, przebiegu wtdkien w warstwie powierzch-
niowej w kierunku rozpietosci). Przeprowadza sie sprawdzanie wytrzymatosci i stosowalnosci.

2. System obcigzen
2.1 Materiat:

Ptyta trzywarstwowa Typ 60

Grubos¢ warstwy powierzchniowej

Grubos¢ warstwy srodkowej

Modut sprezystosci przy zginaniu

Modut sprezystosci przy $cinaniu,

($cinanie przy walcowaniu)

Char. wytrzymato$¢ na zginanie

Char. Wytrzymatosc¢ na Scinanie

Obliczeniowa warto$¢ wytrzymatosci na zginanie
Obliczeniowa warto$¢ wytrzymatosci na $cinanie
Wspotczynnik petzania

2.2 obciazenie:

Klasa stosowalnosci:
Obcigzenie state:

Obcigzenie uzyteczne:

2.2.1 weryfikacja nosnosci

q,=1,35.(0,06.50+1,5) +1,5.3,0=6,93 kNm

d, =9mm
d, =42 mm
E.osw = 11.500 N/mm?

o = 90N/mm?
fooaw = 300 N/mm?

aw = 1,10 N/mm?

foa = 20,77 N/mm?

f, =076 N/mm?
ke =06
1
g,=1,50kN/m
q, = 3,00 kN/m; kategorie C
>k =090

v

VAN

\l/ q=16,93 kN/m

ARG

A=6,93kN /F

obszar rysunku

L1=1,00m

M = 3,47 kN

A

/r B=6,93kN

L2=1,00m

L=2,00m

maksymalny moment zginajacy

e 6,93.2,0?
M = 9 =

g =3,47 kNm
8

maksymalna sita poprzeczna

6,93.2,0

V,= ’ = =6,93 kNm

2 2
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NOVATOP SWP SD
PRZYKEAD PROJEKTOWANIA

2.2.2 Weryfikacja stosowalnosci

Weryfikacja stosowalnosci wedtug normy DIN 1052:2008-12
Zestawienie obcigzen

q,,=006.50.1+15=18kNm g, =30 kNm

M 3. Okreslenie parametréw przekroju

Warstwa powierzchniowa:

Powierzchnia przekroju A, =9.000 mm?
Modut przekroju W, = 13.500 mm?
Moment statyczny pola S, =242343 mm?
Moment bezwtadnosci przekroju I, =60.750 mm*
C/s=2.143 mm?
Obliczaniey,:
1 1
Y, = = =0,894
m.E A, 12 11.500 . 9000
1+ 1+
2 _C 20002.2143
s
Y,=10

Obliczanie ramion a, ia,

v1.A1.[i rd,+ i] 0,894.9.000. [i+42 +i]
a,= 2 PE 2 22 =2407mm
Y, A+Y,. A 0,894..9.000 + 1,0 . 9.000

d d 9 9
a = [—1 +d + —1]- a,= [7+42 +7:|- 24,07 = 26,93 mm
z powyzszego wynika efektywny moment bezwtadnosci przekroju |

— 2 2
=1y, a0 A+ +y,.a] L A

=60.750 + 0,894 . 26.932.9.000 + 60.750 + 1,0 . 24,072.9.000 = 11.170.944 mm*

B 4. OCENA NOSNOSCI

4.1 Ocena wytrzymatosci na zginanie

6
o =M .[y1 Ja+ i] _ 347100 .[0,894 126,93 + i]:s,ss N/mm?
ma= 2 17 11170944 2
o, 888
md — 22 _043<1,0
f 72077

m,0,d
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4.2 Ocena wytrzymatosci na Scinanie

V,.v,.S,  6930.0,894.242.343

W=TI_b -~ 11.170944.1000 0134
T, o014
f,” 076 oS h

B 5. Weryfikacja stosowalnosci DIN 1052:2008-12

5.1 Poczatkowe odksztatcenia sprezystE

5 q,.% 5 1,8.2000"
W= : = )
aint” 384 E.l, ~ 384 11.500.11.170.944

=292 mm

5 9,8 5 3,0. 2000

W = . = . =4.86 mm
oimst 384 E.l 384 11.500.11.170.944

5.2 Odksztatcenia koncowe

5.2.1 Powstate w wyniku obciazenia statego

(T+k

) =292.(1+0,6)=4,67 mm

WG,ﬁn G inst *

5.2.2 Powstate w wyniku obcigzenia uzytecznego
dla charakterystycznej sytuacji projektowej
Won=Wog- (1 +¥,.k, ) =486.(1+03.0,6)=574mm

pro kvazistalou ndvrhovou situaci

Wog=¥, Wo (1 +k,)=03.486.(1+06) =233 mm

5.3. Weryfikacja zalecanych wartosci

5.3.1 Odksztatcenia w charakterystycznej sytuacji projektowej

Wi = 486 mm < i: ﬂ:6,67 mm (n=0,73)
300 300
a
2 2000
Wy - W, = (467 +574)-2,92=749mm< —— = ——— =10mm (n=0,75)
200 200

5.3.2 Odksztatcenia w quasi - statycznej sytuacji projektowe;j

2 2000

w, =4,67+233= 700mm<m—mz10mm (n=0,70)
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NOVATOP SWP
POZOSTALE

Produkcja i kontrola jakosci

Wielowarstwowe panele SWP (solid wood panel) s wykonane z lameli z litego drewna. Lamele w poszczegdlnych warstwach s
sklejane ze sobg zaréwno w kierunku wzdtuznym, jak i poprzecznym. Warstwy sg obracane wzgledem siebie 0 90°, a nastepnie
sklejane. Standardowa jakos$¢ szlifowania odpowiada ziarnu P100. Wilgotno$¢ wyjsciowa paneli w momencie wysytki wynosi 8%
+ 2%. Kazdy panel podlega indywidualnej kontroli jakosci wyjsciowej. Szczegdtowa specyfikacja technologii produkgji

znajduje sie w dokumencie ,Jako§¢ NOVATOP".

Modyfikacje, obrébka:

* Cata obrébka ptyt odbywa sie na maszynach CNC poprzez
ciecie, frezowanie lub wiercenie, a takze szczotkowanie i sie-
kanie.

* Plyty sg standardowo dostarczane bez wykonczenia po-
wierzchni.

Obrébka powierzchniowa:

* Aplikacja lazury odbywa sie jednostronnie lub dwustronnie.

* Stosowana jest wodorozciefczalna glazura o bardzo niskiej
zawartosci LZO.

¢ Lazura jest ona odporna na zmiany koloru spowodowane
promieniowaniem UV.

* Rodzaj lazury zalezy od specyfikacji danego dostawcy.

* Krawedzie paneli nie s standardowo pokrywane lazura.

Warstwa bazowa:

* Tworzona przez jedna warstwe lazury naktadanej recznie za
pomocy watka.

* Moze wykazywac niewielkie réznice kolorystyczne i nie-
spojnosci powierzchni.

* Powoduje powstawanie stojéw drewna - przeznaczony do
pdzniejszego szlifowania.

* Stosowany w celu ufatwienia i przyspieszenia wykoriczenia
na miejscu.

* Zapewnia czesciowg ochrone przed promieniowaniem UV.

Warstwa kornicowa:

* Provadi se jako dvouvrstvy nastfik s mezibrousenim.

* Prvni vrstva je aplikovdna na desku brousenou zrnitosti
P100.

e Mista s odlisnym odleskem (napf. kolem sukd) jsou bézna.

e FindIni natér je urcen jako konecny, bez nutnosti dalsi
Upravy. VWjimku tvofi opravy po montéZi ¢i opracovani —
tyto zasahy jsou zpravidla vizudIné patrné.

Uwaga: W przypadku wykonczenia powierzchni z czasem
dochodzi do naturalnych zmian wizualnych, takich jak zmiana
odcienia lub utrata potysku. Podczas taczenia réznych partii
lazury nalezy wzig¢ pod uwage mozliwe réznice w odcieniu
koloru spowodowane starzeniem. Potaczenie kilku partii jest
zwykle widoczne wizualnie i nie moze by¢ uwazane za wade
produkcyjna.
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Pakowanie

* Po kontroli wyjsciowej ptyty sg pakowane w paczki. * Paczki s zabezpieczone na obwodzie tasmg $ciggajaca.

* W paczce, plyty s utozone w taki sposéb, ze te wyzszg jakoscig  © Etykieta identyfikacyjna umieszczona jest na podtuznej stronie
wizualng skierowane sg ku gérze. opakowania, w lewym dolnym rogu.

* Dolna ptyta w paczce jest umieszczona na drewnianych bel- e Liczba sztuk w opakowaniu zalezy od grubosci ptyt, patrz,Ta-
kach w odstepie ok. 1 m. bela pakowania”.

* Kazda paczka jest owinieta folig PE, folia NIE jest nakladanaod ~ * Wykonczenie powierzchni: Ptyty pokryte powtoka sg indywi-
spodu. dualnie przektadane mirelonem, a opakowanie ma zabezpie-

* Folia zapewnia: ochrone przed zmianami wilgotnosci, przed czone krawedzie przed uszkodzeniami mechanicznymi.

zabrudzeniem oraz czesciowg ochrone przed uszkodzeniami  ® Inne metody pakowania s moZliwe po uzgodnieniu.
mechanicznymi

Tabela pakowania dla formatu standardowego 5000 x 2100 mm

2
Grubos¢ Konstrukcja 2;;1(;2‘3;';3 oparl?cjv‘\ll\;niu sa.rqg‘ch‘:dzie swierk kg/m? mf();i/r:;w
ciezarowym
13 4-6-4 37 388,5 3108 6,86 X
16 5-6-5 30 315 2520 7,84 X
19 6-7-6 25 262,5 2100 9,31 11,21
21 6-9-6 20 210 1680 10,78 12,98
27 6-15-6 18 189 1512 13,23 15,93
27 9-9-9 18 189 1512 13,23 15,93
32 9-14-9 15 157,5 1260 15,68 18,88
42 9-24-9 12 126 1008 20,58 24,78
50 9-32-9 10 105 840 24,5 29,5
60 9-42-9 8 84 672 2838 354
Transport Manipulacja

Standardowa metoda transportu sg kryte ciezarowki lub kon-  Opakowania ptyt wielowarstwowych SWP s3 przeznaczone do

tenery 20' lub 40' Przyblizona pojemnos¢ ciezaréweki lub kon-  obstugi za pomoca przednich lub bocznych wozkdw widtowych

tenera 40' wynosi okoto 40 m? piyt. lub dzwigéw. Przyblizona waga jednej standardowej paczki
o wymiarach 2100 x 5000 mm wynosi okoto 2500 kg.
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Magazynowanie

* Panele nalezy przechowywac w suchych, zamknietych i do-
brze wentylowanych pomieszczeniach.

* Panele nalezy przechowywac w pozycji poziomej, wsparte
na drewnianych belkach w zalecanych odstepach ok. 1 m.

* Po usunieciu folii ochronnej PE nalezy ostroznie przykry¢
panele. Zalecamy stosowanie wodoodpornych plandek do
przykrycia paneli.

* Podczas przechowywania nalezy chroni¢ panele przed
deszczem i biezagcg woda, brudem i bezposrednim dziata-
niem promieni stonecznych.

Przetwarzanie

Plyty wielowarstwowe SWP s3 produkowane z litego drewna
0 wyjsciowe]j wilgotnosci 8% + 2%. Ze wzgledu na zachowanie
naturalnych wiasciwosci drewna, ptyty moga reagowac na zmia-
ny temperatury i wilgotnosci wzglednej poprzez zmiany objeto-
Sciowe - kurczenie sie, pecznienie lub skrecanie.

Wykorzystanie:

Whetrza

¢ Zalecane warunki klimatyczne dla stosowania ptyt we wne-
trzach to wilgotnos¢ wzgledna powietrza 40-60% przy tempe-
raturze 20°C. Niska wilgotno$¢ moze prowadzi¢ do powstawa-
nia peknie¢ w drewnie.

Na zewnatrz

* Do wszystkich zastosowan zewnetrznych nalezy stosowac
wylacznie plyty z laminatem powierzchniowym o jakosci min.
B, klejone w klasie SWP/3 do stosowania na zewnatrz zgodnie
znormg EN13353.

¢ Plyty przeznaczone do stosowania na zewnatrz muszg spetniac
wymagania dotyczace wodoodpornosci taczen klejonych i za-
pewnia¢ odpowiednig stabilnos¢ strukturalng w warunkach at-
mosferycznych.

¢ Emisja formaldehydu: Wartosci emisji formaldehydu podane
w arkuszach danych technicznych sg gwarantowane tylko dla
produktéw o nienaruszonej, uszczelnionej powierzchni. Jakie-
kolwiek naruszenie powierzchni (np. wiercenie, frezowanie, mo-
dyfikacja paneli akustycznych) moze prowadzi¢ do zwiekszenia
wartosci emisji. Ograniczenie to nie dotyczy paneli SWP FREE
potaczonych klejem PVAC.

Wymagania konstrukcyjne dotyczace stosowania plyt

wielowarstwowych na zewnatrz

* Zapewni¢ skuteczne odprowadzanie wody i wyeliminowac za-
trzymywanie wilgoci.

* Nalezy chroni¢ krawedzie i pofaczenia przed bezposrednim
kontaktem z deszczem.

* Umozliwi¢ odpowiednia wentylacje konstrukgii.

* Zapobiegac powstawaniu mostkdw termicznych i kondensadji
wilgodi.

* Zastosowac wykonczenie powierzchni odpowiednie do warunkéw
zewnetrznych, najlepiej z ochrong przed promieniowaniem UV.

NOVATOP SWP
POZOSTALE

* Na paczki nie wolno wchodzi¢, umieszczac na nich zadnych
innych materiatow oraz tadunkow.

* Powierzchnie widoczne paneli muszg by¢ utrzymywane
w czystosci, aby zapobiec ich uszkodzeniu.

Uwaga: Podczas transportu, manipulacji oraz przechowywa-
nia nalezy chroni¢ opakowanie i panele przed uszkodzeniami
mechanicznymi oraz niekorzystnymi warunkami pogodowymi.

* Uwzgledni¢ naturalne wiasciwosci drewna, w szczegdlnosci
wysychanie, pecznienie, powstawanie wioskowatych pekniec i
zmiane odcienia pod wptywem warunkdw atmosferycznych.

Zastosowania, ktore nie sg zalecane

Stosowanie ptyt wielowarstwowych w poziomych elementach

zewnetrznych, gdzie nie mozna zapewni¢ odpowiedniego od-

prowadzania wody. Dotyczy to w szczegdlnosci:

o fawek i siedzisk,

* pokryw i oston o poziomej powierzchni,

e blatow stotow,

* okfadzin bez nachylenia,

* innych elementdw bez wystarczajacego skosu lub ochrony
przed bezposrednim deszczem.

Obrébka:

Ptyty moga by¢ obrabiane za pomoca standardowych narzedzi

i maszyn do obrdbki drewna, tak jak lite drewno, czyli wiercone,

ciete, frezowane, szlifowane lub naprawiane. Podczas obrobki

powstaje pyt drzewny.

* Whnetrza: w przypadku stosowania ptyt do zastosowan we-
wnetrznych i produkgji mebli, nalezy wzia¢ pod uwage na-
turalne wiasciwosci drewna i rézne poziomy wilgotnosci po-
szczegdlnych warstw, ktére moga powodowac odksztatcenia
poprzeczne i wzdtuzne. Drzwi meblowe s3 narazone na
zwiekszone ryzyko odksztatcert z powodu zmian wilgotnosci
i wewnetrznych naprezert w materiale. Jednym z mozliwych
srodkoéw zaradczych jest zastosowanie pretéw stabilizujacych,
ale nie gwarantuja one trwatego zachowania ptaskosci drzwi.

* Na zewnatrz: Przy stosowaniu plyt na zewnatrz nalezy prze-
strzegac zasad ochrony konstrukcyjnej drewna i stosowac wy-
tacznie ptyty typu SWP/3 przeznaczone do uzytku na zewnatrz.

* Obrébka powierzchniowa: jedli ptyty nie s3 fabrycznie
powlekane, zalecamy poddanie ich odpowiedniej obréb-
ce powierzchniowej dla litego drewna (np. lakier, oleje, wo-
ski). Obrébka powierzchni odbywa sie zgodnie z procedurg
technologiczng producenta wybranej powtoki. Obrobka
powierzchniowa zwieksza odpornos¢ ptyt na zabrudzenia,
promieniowanie UV i przediuza ich Zzywotnos¢ estetyczna
i funkcjonalna. Nieobrobione drewno naturalnie ciemnieje
z powodu utleniania i ekspozycji na $wiatto.
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Konserwacja

Whnetrza:

Do rutynowej konserwacji nalezy uzywac miekkiej, suchej
szmatki lub delikatnej gabki.

W przypadku lekkich zabrudzen mozna uzy¢ srodkdw czysz-
czacych przeznaczonych do powierzchni drewnianych.

Nie nalezy uzywac nadmiernych ilosci wody.

Miejscowe uszkodzenia (np. slady po markerze, zadrapania)
mozna naprawi¢ poprzez: lekkie przeszlifowanie, a nastep-
nie natozenie powtoki tego samego typu. Naprawy sg zwy-
kle zauwazalne wizualnie.

Zalecany klimat: wilgotnos¢ wzgledna 40-60%, temperatu-
ra ok. 20°C. Niska wilgotno$¢ moze powodowac powstawa-
nie peknie¢ w drewnie.

Na zewnatrz:

Drewno na zewnatrz naturalnie ulega szarzeniu, erozji po-
wierzchniowej i powstawaniu drobnych pekniec.

Na trwatos¢ ptyt wptywaja przede wszystkim rodzaj ekspo-
zycji, jakos¢ wykonania potaczen konstrukcyjnych, sposob
mocowania, jakos¢ i konserwacja wykonczenia powierzchni.
Aby zapewni¢ dtuga zywotnos¢, konieczne jest stosowa-
nie wytacznie ptyt typu SWP/3, przestrzeganie zasad kon-
strukcyjnej ochrony drewna, zapewnienie skutecznego
odprowadzania wody i zminimalizowanie jej zatrzymywa-
nia, ochrona krawedzi i korfcdw ptyt przed przeciekaniem,

Gwarancja

Gwarancja na wielowarstowe ptyty SWP podlega Ogélnym
Warunkom Handlowym AGROP NOVA a.s.

Wykonczenie powierzchni: Gwarancja na wykonczenie po-
wierzchni wynosi 2 lata. Zmiany wizualne powtoki, takie jak
zmiana odcienia lub utrata potysku, sa naturalnym objawem
starzenia i nie stanowig podstawy do reklamacji. Przy zatoze-
niu prawidtowego wykonania, aplikacji, przestrzegania zasad
ochrony drewna konstrukcyjnego i warunkéw gwarancji, pro-
ducent gwarantuje, ze w okresie gwarancyjnym:

nie dochodzi do odchodzenia powtoki,

nie powstajg degeneracyjne uszkodzenia materiatu drew-
nianego,

nie ma potrzeby prowadzenia renowacji powtoki

Dokumenty handlowe:

www.novatop-swp.pl

Protokot Ogolne warunki sprzedazy
reklamacyjny AGROP NOVA ass.
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regularnie usuwanie zanieczyszczen, biezaca kontrola i od-
nawianie powtoki ochronnej, terminowa naprawa ewentu-
alnych uszkodzert powierzchniowych oraz respektowanie
naturalnych zmian wygladu i wymiaréw drewna spowodo-
wanych wptywem czynnikéw klimatycznych.

Wykonczenie powierzchni:

* Wykonczenia powierzchni musza by¢ regularnie sprawdza-
ne w celu wykrycia i naprawy wszelkich uszkodzer w od-
powiednim czasie. Renowacje powierzchni sg planowane
w zaleznosci od lokalizacji ptyt, tekstury, charakteru wykon-
czenia powierzchni i stopnia oddziatywania czynnikéw at-
mosferycznych.

* Wizualne zmiany powtoki, takie jak zmiana odcienia lub
utrata potysku, sg naturalnym objawem starzenia sie i nie
stanowia podstawy do reklamadji.

¢ Podczas umieszczania dekoracji, obrazow, potek itp. nalezy
wzig¢ pod uwage, ze promieniowanie UV moze zmienic¢
odcier otaczajacej powierzchni (,wypalenie” konturéw).
Naprawy sa zazwyczaj zauwazalne wizualnie.

Uwaga: Plyty nalezy chronic przed bezposrednim dziataniem
wilgodi, takiej jak skropliny z klimatyzatoréw, biezaca lub ka-
pigca woda itp.

Uwaga: Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody
spowodowane przez:

* niewlasciwg manipulacje,

* nieodowiednie przechowywanie,

* nieprawidtowa obrébke,

* niewtasciwe uzytkowanie i konserwacje.
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NOVATOP SWP
CFCHY PODLEGAJACE KLASYFIKACJI = SWIERK

Cechy podlegajace klasy-

fikacji A B c+ C

Ogolne, klejenie bezbtedne klejenie bezbtedne klejenie bezbtedne, klejenie bezbtedne,
Wymagania, bez otwartych szczelin bez otwartych szczelin dopuszczalne naprawione dopuszczalne naprawione

Szczeliny wzdiuzne

szczeliny wzdtuzne

szczeliny wzdtuzne

Struktura,

Przebieg widkien,
drewno poddane kom-
presji

mate przyrosty, proste
wiokna, bez drewna kompre-
sowanego

duze przyrosty, drewno
rzadkie, kompresja drewna
dozwolona

bez specjalnych wymagan

bez specjalnych wymagan

Spoistos¢

zdrowe, mocno zwarte,

seki do $rednicy 50 mm.
Dopuszczalne pojedyncze
czarne seki — oczka o srednicy
do5mm

Dopuszczalne pojedyncze
czarne seki — oczka o srednicy
do 10 mm *(Zdrowe, dobrze
wrosniete seki bez specjal-
nych wymagan)

bez specjalnych wymagan

bez specjalnych wymagan

Naprawianie
naturalnymi sekami

dopuszczalne do $rednicy
20 mm,

nie moze by¢ 2 sekow obok
siebie

nie moze byc 2 sekéw obok sie-
bie, *(Dopuszczalne do $rednic
ponizej 35 mm)

bez specjalnych wymagan

bez specjalnych wymagan

Pecherze zywiczne

dopuszczalne pojedyncze o
wymiarach
do2x30mm

dopuszczalne pojedyncze o
wymiarach

do 5 x 50mm, bez ognisk
zbiorowych

bez specjalnych wymagan

bez specjalnych wymagan

Usuniete
pecherze zywiczne

dopuszczalne pojedyncze o
wymiarach powyzej
2x30mm

usuniete todeczka

dopuszczalne pojedyncze o
wymiarach powyzej
5x50mm

usuniete todeczka

dopuszczalne o wymiarach
powyzej

5x50mm

usuniete todeczka

bez specjalnych wymagan

Kora niedopuszczalna, niedopuszczalna, *(Seki pojedynczo dopuszczalna bez specjalnych wymagan
naprawione zakorki do 20 zro$niete i obrobione do
mm 35 mm)
Pekniecia dopuszczalne pojedyncze dopuszczalne pojedyncze bez specjalnych wymagan bez specjalnych wymagan
ptytkie ptytkie
powierzchowne pekniecia, powierzchowne pekniecia,
sporadyczne sporadyczne
pekniecia korcéw do pekniecia korcéw do
50 mm dtugosci 50 mm dtugosci
pojedyncze dopuszczalne pojedyncze dopuszczalne
Jadro (rdzen) bez rdzenia dopuszczalny rdzen bez specjalnych wymagan bez specjalnych wymagan

o catkowitej dtugosci do
600 mm w sztuce lub jako
suma czesci
przechodzacych

Zaatakowanie przez owa-
dy, czerwie

niedopuszczalne

niedopuszczalne

niedopuszczalne,
dopuszczalne pojedyncze
czerwie

niedopuszczalne,
dopuszczalne pojedyncze
czerwie

Zabarwienia, huba

niedopuszczalne

dopuszczalna sinizna do
szerokosci 10 mm
i dlugosci 200 mm

bez specjalnych wymagan
niedopuszczalna zgnilizna

bez specjalnych wymagan
niedopuszczalna zgnilizna

Grubosc¢ klejonych szczelin

maks. 0,3 mm

maks. 0,3 mm

bez specjalnych wymagan

bez specjalnych wymagan

Obrébka powierzchni

dopuszczalne pojedyncze
mate wady

dopuszczalne pojedyncze
mate wady

dopuszczalne pojedyncze
mate wady

bez specjalnych wymagan

Jakos¢ krawedzi plyty,
jak wybrzuszenia,
miejsca poobijane

do 10 mm od obrzeza
pojedyncze dopuszczalne

do 10 mm od obrzeza
pojedyncze dopuszczalne

do 50 mm od obrzeza
pojedyncze dopuszczalne

bez specjalnych wymagan

taczenie réznych gatun-
kéw drzew

niedopuszczalne

niedopuszczalne

dopuszczalne

bez specjalnych wymagan

Szerokos$¢ poszczegolnych
czesci - oprocz skrajnych

co najmniej 60 mm

co najmniej 60 mm

bez specjalnych wymagan

bez specjalnych wymagan

Rysunek drewna

bez specjalnych wymagan

bez specjalnych wymagari

bez specjalnych wymagari

bez specjalnych wymagan

Klasyfikacja jakosci lameli powierzchniowych odbywa sie zgodnie z normg EN 13017-1 oraz wewnetrznymi przepisami AGROP NOVA a.s.
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NOVATOP SWP
CECHY PODLEGAJACE KLASYFIKACII = JODF A

NOVATOP NN’

Cechy podlegajace
klasyfikacji
A C+
Ogolne, klejenie bezbtedne klejenie bezbtedne,
Wymagania, bez otwartych szczelin dopuszczalne naprawione szczeliny

Szczeliny wzdtuzne

wzdtuzne

Struktura,
Przebieg widkien,
drewno poddane
kompresji

mate przyrosty, proste
widkna, bez drewna
kompresowanego

bez specjalnych
wymagan

Spoistosé

zdrowe, mocno zwarte,
dopuszczalne seki do srednicy 5 mm

bez specjalnych
wymagan

Naprawianie
naturalnymi sekami

niedopuszczalne

bez specjalnych
wymagar

Kora

niedopuszczalna

bez specjalnych wymagan

Pekniecia

pojedyncze plytkie
powierzchowne pekniecia
dopuszczalne

bez specjalnych wymagan

Zaatakowanie przez owady,
czerwie

niedopuszczalne

niedopuszczalne, dopuszczalne
pojedyncze czerwie

Zabarwienia, huba

dopuszczalne zabarwienia na
czerwono, na zétto,
na bragzowo

bez specjalnych wymagan,
zgnilizna niedopuszczalna

Grubos¢ klejonych szczelin

maks. 0,3 mm

bez specjalnych wymagan

Obrébka powierzchni

bez wad

dopuszczalne
pojedyncze
mate wady

Jakos¢ krawedzi plyty,
jak wybrzuszenia,
miejsca poobijane

niedopuszczalne

do 50 mm od krawedzi
pojedyncze dopuszczalne

taczenie réznych
gatunkéw drzew

niedopuszczalne

dopuszczalne

Szerokos$¢ poszczegolnych czesci -
oprdcz skrajnych

co najmniej 60 mm

bez specjalnych
wymagan

Rysunek drewna

wedtug barwy i struktury rysunek
jednolity

bez specjalnych
wymagan

Klasyfikacja jakosci lameli powierzchniowych odbywa sie zgodnie z normga EN 13017-1 oraz wewnetrznymi przepisami AGROP NOVA a.s.
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( FCHY PODLEGAJACE KLASYFIKACI = MODRZEW

44

CHWILOWO NIEDOSTEPNE

Cechy podlegajace klasy-

el A B C+ C

Ogdlne, klejenie bezbtedne klejenie bezbtedne klejenie bezbtedne, klejenie bezbtedne,
Wymagania, bez otwartych szczelin bez otwartych szczelin dopuszczalne naprawione dopuszczalne naprawione

Szczeliny wzdtuzne

szczeliny wzdtuzne

szczeliny wzdtuzne

Struktura,

Przebieg widkien,
drewno poddane kom-
presji

mate przyrosty,
proste wiokna,
bez drewna
kompresowanego

duze przyrosty, drewno
rzadkie,

kompresja drewna dozwo-
lona

bez specjalnych wymagan

bez specjalnych wymagan

Spoistosc zdrowe, mocno zwarte, seki zdrowe, mocno zwarte, bez specjalnych wymagan bez specjalnych wymagar
do $rednicy 50 mm. Dopuszc- | seki do srednicy 60 mm.
zalne pojedyncze czarne seki | Dopuszczalne pojedyncze
- oczka o $rednicy do 5 mm czarne seki — oczka o $rednicy
do 10 mm
Naprawianie dopuszczalne do srednicy 20 dopuszczalne do $rednicy 30 bez specjalnych wymagan bez specjalnych wymagan

naturalnymi sekami

mm, nie moze by¢ 2 sekdw
obok siebie

mm, nie moze by¢ 2 sekdw
obok siebie

Pecherze zywiczne

dopuszczalne pojedyncze o
wymiarach
do2x30mm

dopuszczalne pojedyncze o
wymiarach

do 5 x 50mm, bez ognisk
zbiorowych

bez specjalnych wymagan

bez specjalnych wymagan

Usuniete pecherze

dopuszczalne pojedyncze o

dopuszczalne pojedyncze o

dopuszczalne o wymiarach

bez specjalnych wymagan

zywiczne wymiarach powyzej wymiarach powyzej powyzej
2x30mm 5x50mm 5x50mm
usuniete fodeczka usuniete todeczka usuniete tédeczka
Kora niedopuszczalna, niedopuszczalna, naprawio- pojedynczo dopuszczalna bez specjalnych wymagan
naprawione zakorki do 20 ne zakorki do 30 mm
mm
Pekniecia dopuszczalne pojedyncze dopuszczalne pojedyncze bez specjalnych wymagan bez specjalnych wymagan
plytkie ptytkie
powierzchowne pekniecia, powierzchowne pekniecia,
sporadyczne sporadyczne
pekniecia koncéw do pekniecia koricow do
50 mm dtugosci 50 mm dtugosci
pojedyncze dopuszczalne pojedyncze dopuszczalne
Jadro (rdzen) bez rdzenia dopuszczalny rdzen bez specjalnych wymagan bez specjalnych wymagan

o catkowitej dtugosci do
600 mm w sztuce lub jako
suma czesci
przechodzacych

Zaatakowanie przez owa-
dy, czerwie

niedopuszczalne

niedopuszczalne

niedopuszczalne,
dopuszczalne pojedyncze
czerwie

niedopuszczalne,
dopuszczalne pojedyncze
czerwie

Zabarwienia, huba

niedopuszczalne

Dopuszczalne zabarwienie
do szerokos$ci 10 mm
i dlugosci do 200 mm

bez specjalnych wymagan,
zgnilizna niedopuszczalna

bez specjalnych wymagan,
zgnilizna niedopuszczalna

Biel

u modrzewia waskie pasma
do 20% szerokosci lameli
dozwolone

dozwolony

bez specjalnych wymagan

bez specjalnych wymagan

Grubos¢ klejonych szczelin

maks. 0,3 mm

maks. 0,3 mm

bez specjalnych wymagan

bez specjalnych wymagan

Obrébka
powierzchni

dopuszczalne pojedyncze
mate wady

dopuszczalne pojedyncze
mate wady

dopuszczalne pojedyncze
mate wady

bbez specjalnych wymagan

Jakos¢ krawedzi plyty,
jak wybrzuszenia,
miejsca poobijane

do 10 mm od krawedzi
pojedyncze dopuszczalne

do 10 mm od krawedzi
pojedyncze dopuszczalne

do 50 mm od krawedzi
pojedyncze dopuszczalne

bez specjalnych wymagan

Laczenie réznych gatun-
kéw drzew

niedopuszczalne

niedopuszczalne

dopuszczalne

bez specjalnych wymagan

Szerokos¢ poszczegdlnych
czesci - oprocz skrajnych

co najmniej 60 mm

co najmniej 60 mm

bez specjalnych wymagan

bez specjalnych wymagan

Rysunek drewna

bez specjalnych wymagan

bez specjalnych wymagan

bez specjalnych wymagan

bez specjalnych wymagan

Klasyfikacja jakosci lameli powierzchniowych odbywa sie zgodnie z normg EN 13017-1 oraz wewnetrznymi przepisami AGROP NOVA a.s.
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NOVATOP BN’

JAKOSC NOVATOP

Plyty NOVATOP wyrdzniaja sie rzemieslnicza
jakoscig juz od 1992 roku.

. po prostu lepsza ptyta 9 korzysci dla Panstwa

Stabilnos¢ ksztattu

i wysoka wytrzymatos¢ ptyty
Eliminacja peknie¢
powierzchniowych
Certyfikat Natureplus

Brak koniecznosci
sortowania ptyt

Mniej przycinania

dzieki elastycznosci formatu
Uniwersalna jakos¢

dla wielu zastosowan

Mniejsze ryzyko
reklamacji
Oszczednos¢ Paristwa
czasu i pieniedzy
Petne zadowolenie
Panstwa klientéw

Do produkgji wszystkich lameli uzywamy
wylacznie centralnej czesci pnia o grubosci

= > 18-25 cm, ktdra charakteryzuje sie gtownie
. - matymi i zdrowymi sekami.
4 N 7 %Eg N + Lamele sortujemy zgodnie z wewnetrznymi
‘ ’ iin A\l ’ przepisami, ktére wykraczaja poza wymagania
(BT 1] ‘ norm ogadlnych
A g \ Hﬁ@gggaaagggﬂﬂ g - Lamele wykoriczeniowe s zawsze statyczne
«+ Lamele srodkowe sg zawsze promieniste
— + Niewykoriczone lamele sortujemy i
S—"~~—" wykorzystujemy do ogrzewania suszarni
lamele powierzchniowe lamele srodkowe
- « W przypadku elementéw srodkowych stosujemy
7wa rty ¢rodek - : : 7 vvy’raczn/ie' lamele promienistg o maksymalnej
o 7 e szerokosci 63 mm (zazwyczaj 37 mm - 59 mm)
a prZ@krOJ IO’fyty I - - Wszystkie srodkowe lamele kleimy w ztaczach
N + Naprawiamy warstwy srodkowe
- Srodkowa warstwa jest zwarta i zamknieta
7 A « Przeprowadzamy osobistg kontrole jakosci

46 www.novatop-swp.pl




NOVATOP NN’

JAKOSC NOVATOP

« Tarcice suszymy do 7-8 %
Lamele wykonczeniowe zawsze skladamy prawa
strong do géry na widocznej stronie ptyty
Lamele wykonczeniowe kleimy w zfgczach
o wysokim nacisku bocznym
Przygotowujemy kategorie jakosci A, B, C

+ Wykorzystujemy wyfacznie naturalne seki z gatezi
naszej wlasnej produkgji

Minimalizacja pekniec
i reczna naprawa usterek

Uzywamy kleju melaminowego
Na zyczenie kleimy klejem PVAC

(wolne od formaldehydu) lub PU

Klejenie

«Jako standard zapewniamy wysoka precyzje
podstawowego formatu +/-2 mm po przekatnej
Na zyczenie formatujemy i obrabiamy
na maszynach CNC z doktadnoscig do 0,1 mm

Wysoka precyzja
formatowania

Wyjatkowa jakos¢ - Szlifowanie odpowiada
i i ziarnistosci 100
szlifowania Gwarantujemy tolerancje
S : szlifowania +/- 02 mm
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Producent: AGROP NOVA a.s.

Ptensky Dvorek 99 « 798 43 Ptenf

Republika Czeska « Tel.: +420 582 397 856
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Wylgczny partner handlowy:
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