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NOVATOP NN’

ASORTYMENT
NOVATOP SWP - 3-warstwowa ptyta z masywnego drewna

Swierk

Formaty standardowe Swierk érodkowoeuropejski Swierk pétnocny

A
llos¢ szt,

(s | v | > | = | = [ o | w | s | [ v | v
A/B

A/C
AB/B
AB/C

B/B

B/C

B/D

c/C

C/D

D/D

25x5 25x4 25x2,75* 25x25 21x5 21x4 2,1 x2,75* 21x25

125x5 1,25x 4 1,25 x 2,75* 1,25x25 1,04 x5 1,04 x4 1,04 x 2,75* 1,04x25

% Dtugosc 2,75 m - tylko $wierk srodkowoeuropejski do grubosci 27 mm

Formaty o dtugosci 6 m

Gj:kggg/ 19 mm (6-7-6) | 21 mm (6-9-6) |27 mm (6-15-6) | 27 mm (9-9-9) |32 mm (9-14-9) |42 mm (9-24-9) | 50 mm (9-32-9) | 60 mm (9-42-9)
llos¢ szt,
| | s | o2 [ s [ s [ s | 2 ]| 10|

B/C

B/D
c/C

C/D

25x6 25x3 2,1x6 21x3 1,25x6 1,25 x3 1,04 x6 1,04 x3

Jodfa biata Modrzew syberyjski

Formaty standardowe Formaty standardowe

Grubos¢/ . 15 Grubos¢/ 7. -
Jakoic 19 mm (6-7-6) |27 mm (6-15-6) - Jakoi¢ 19 mm (6-7-6) | 27 mm (9-9-9)
llos¢ szt, llos¢ szt,
w pakiecie w pakiecie

AB/C AB/C
1,25x5 25x5 1,25x6 25x6 1,04x5 125x5 21x5 25x5
25x3 1,25x3
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NOVATOP BN’

ASORTYMENT
NOVATOP STATIC - 5-warstwowa ptyta z masywnego drewna

Swierk

Formaty standardowe

= R R
B/B
B/C
B/D
c/C
C/D
D/D

25x5 21x5 125x5 1,04x5

25x6 21x6 125x6 1,04x6

5000 mm 4950 mm

\J\ 2500 mm

- 2500 mm '
iy
NOVATOP STATIC L NOVATOP STATIC Q
Wzdtuzny kierunek widkien lamel powierzchniowych Poprzeczny kierunek witdkien lamel powierzchniowych
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NOVATOP NN’

SPECIFIKACJA TECHNICZNA
NOVATOP SWP

NOVATOP SWP - Wielowarstwowa ptyta z masywnego drewna

Opis Wielowarstwowe ptyty NOVATOP produkowane s3 z tarcicy iglastej wysuszonej do pozio-
mu 8 % (modrzew 12 %). Kazda warstwa ptyty sktada sie z lamel z drewna masywnego.
Ptyta 3 warstwowa skfada sie z dwdch warstw zewnetrznych i jednej srodkowej o prosto-
padtym przebiegu widkien w stosunku do warstw powierzchniowych. Plyta 5 warstwo-
wa posiada dwie rownolegte warstwy powierzchniowe z kazdej strony i jedng warstwe
srodkowa o prostopadtym przebiegu widkien w stosunku do warstw powierzchniowych.
Grubos¢ warstw moze by¢ rézna i ona okresla finalng grubos¢ ptyty. Lamele warstwy $rod-
kowej s3 wzdtuznie klejone a na dtugosci sa faczone na styk, lub tez moga byc ciagte. Ich
grubo$¢ wynosi maksymalnie 42 mm. Zewnetrzne warstwy sg produkowane z lamel tar-
cicy o grubosci 6 lub 9 mm i szerokosci 93 do 143 mm. W jednej ptycie zawsze s lamele
powierzchniowe o identycznej szerokosci i s one obrécone prawa strong do powierzchni.
Wzdtuzne ztacza lamel w kazdej warstwie s3 klejone miedzy soba. Zastosowany klej jest
wodoodporny a klejenie warstw powierzchniowych zgodne jest z AW 100, ewentualnie
z D4 wqg. EN 204. Jakos¢ szlifowania odpowiada uziarnieniu 100 (wieksze szlifowanie na

zamowienie).
Wsparcie techniczne EN 13353 c €
EN 13986
DIN 68800
Klasy eksploatacji ptyt SWP/1 ptyty z drewna masywnego dla zastosowan w suchych warunkach,

SWP/2 plyty z drewna masywnego dla zastosowars w mokrych warunkach,
SWP/3 ptyty z drewna masywnego dla zastosowan na zewngtrz budynkéw

Obrabiana tarcica Swierk (srodkowoeuropejski, pdtnocny), modrzew syberyjski, jodta biata

Powierzchna Wszystkie ptyty SWP sg standardowo szlifowane z zastosowanym uziarnieniem 100.
Na zyczenie uziarnienie 50. Grubosciowa tolerancja szlifowania + 0,2 mm.

Formaty ptyt Ptyta SWP jest wielkoformatowym powierzchniowym materiatem zgodnym z EN 12775
produkowanym o standardowych wymiarach i konstrukcjach zgodnie z informacjami
zawartymi w tabeli "Asortyment”.

Tolerancja wymiardw zgodna z EN 13353.

Tolerancja nominalnych szerokosci i dtugosci wynosi + 2 mm.
Prostoliniowos¢ bokéw: T mm/m.

Prostokatnos¢: 1 mm/m

Szerokos¢ lamel 93-143 mm
powierzchniowych

Jakos¢ powierzchni Powierzchnia ptyt SWP dzieli sie na 4 podstawowe grupy, jakosci A, B, C, D i ich kombinacje
Parametry klasyfikacji s w tabeli "Oznakowanie klas jakosci "
Uwaga: Dla oznakowan standardowych jakos¢ jest zgodna z jakoscig pierwszej gérnej
stronie ptyty SWP w pakiecie (opakowaniu)!
Klasyfikacja jakosci lamel powierzchniowych przebiega zgodnie z EN 13017-1,
oraz procedur technicznych AGROP NOVA a.s
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NOVATOP BN’

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
NOVATOP SWP

NOVATOP SWP - wielowarstwowa ptyta z masywnego drewna

Tarcica do produkgji Tarcica do produkcji SWP pochodzi z trwale pielegnowanych laséw od dostawcow
certyfikowanych zgodnie z PEFC.

Klejenie SWP sg klejona we wszystkich potgczeniach
Klejenie spetnia wymagania:
AW100 zgodnie z DIN 68705 i B3008
D4 zgodnie z EN 204
Lamele powierzchniowe klejone sg pomiedzy sobg oraz przyklejane do srodkowe;j
plaszczyzny przy wykorzystaniu systemu klejenia MU.
Lamele warstwy srodkowej klejone sg klejem PVAC.
Ubytki po sekach naprawiane sg z wykorzystaniem kleju PVAc.

Materiat na ubytki po sekach kit, krazki z naturalnych sekdw o $rednicy od 10 do 40 mm

Szkodliwe emisji HCHO - SWP praktycznie nie posiadaja formaldehyddw patrz. "Zestawienie parametrow”
SWP s3 produkowane bez uzycia pentachlorfenoléw, substancji impregnacyjnych
oraz rozpuszczalnikdw organicznych.

Pozostate parametry Fizyczno — mechaniczne wiasciwosci poszczegdlnych typdw ptyt wyszczegdlnione sg
we wiasciwych "Zestawieniach parametrow".

Wykaz certyfikatow i deklaracji Deklaracja o wiasciwosciach NOVATOP SWP
Deklaracja o wiasciwosciach NOVATOP SWP SD
Deklaracja o wiasciwosciach NOVATOP FREE
Deklaracja o wiasciwosciach NOVATOP STATIC
Deklaracja zgodnosci produkcji SWP/1, SWP/2, SWP/3
Deklaracja zgodnosci produkcji SWP/ 1SD, SWP/ 25D, SWP/ 35D
Limity emisji szkodliwych substancji i ich zawartosci
Emisja formaldehydu
Przepuszczalnosc pary wodnej - protokot z badan
Natureplus
PEFC
ISPM

Odpady Opakowanie wyrobu jest likwidowane zgodnie z obowigzujacymi przepisami w
kraju odbiorcy. Odpady powstate przy obrobce wyrobu mogg by¢ spalone w
urzadzeniach przystosowanych do spalania masy drzewne;j.
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NOVATOP NN’

ZESTAWIENIE PARAMERTOW

NOVATOP SWP

NOVATOP SWP - nosna i nienosna 3 warstwowa ptyta z drewna zgodnie EN 13986

Klasy eksploatacyjne
Klasy techniczne
Rodzaje tarcicy
Klejenie

Klej

Formaty standardowe (mm)

Powierzchnia
Wilgotnos¢
Gestos¢

Klasa emisji
formaldehydéw

Reakcja na ogien

Projektowana wartos¢
wspotczynnika przewodnosci
cieplnej (N

Wspoétczynnik oporu
dyfuzyjnego (p)

Chtonnos¢ akustyczna

I1zolacyjnos¢ akustyczna (dB)

Jednostkowa pojemnosé
cieplna (c)

SWP/1, SWP/2, SWP/3 zgodnie zEN 13353 (C €

SWP/1 NS, SWP/2 NS, SWP 3 NS, SWP/1 S, SWP/2 S, SWP/3 S
Swierk (Srodkowoeuropejski, pétnocny), modrzew syberyjski
AW100 zgodnie z DIN 68705, SWP/3 zgodnie z EN 13354
Klej melaminowy

grubos¢: 14,16, 19, 21, 27 (6-15-6), 27 (9-9-9), 32, 42, 50, 60
szeroko$¢: 1040, 1250, 2100, 2500
dtugos¢: 2500, 2750, 3000, 4000, 5000, 6000, 7000, 8000, 10000

szlifowanie — K 50, 100
Swierk 8+29%, modrzew 12+2%
Swierk okoto 490 Kg/m?*, modrzew okoto 580 kg/m?

EN zgodnie zEN 717-1,EN16516
wartosci patrz protokoty z badan

D-s2, d0 zgodnie zEN 13 501-1

dla $wierka 0,13 W/mK przy gestosci 490 kg/m? zgodnie z EN ISO 10456
dla modrzewia 0,15 W/mK przy gestosci 580 kg/m?* zgodnie z EN ISO 10456

200/70 (suchy/wilgotny) zgodnie z EN ISO 10456

250-500Hz - 0,1
1000 - 2000 Hz - 0,3

R=13xlog (ma)+ 14
m_ - jednostkowa masa powierzchniowa kg/m?

1600 J/kgK zgodnie z EN 1SO 10456
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NOVATOP BN’

ZESTAWIENIE PARAMERTOW
NOVATOP SWP

Wymagania dotyczace masy jednostkowej oraz charakterystycznych wytrzymatosci
zgodnie z EN 13353

Nominalna grubos¢ ptyty [mm]

Wiasciwosé Metoda badacza
>12<20 >20<30 >30<42 >42
Obciazenie prostopadte do ptaszczyzny ptyty [N/mm?]
fm’o’k Wytrzymatos¢ na zginanie rownolegle EN 789 35 30 16 12
z wiéknami warstw zewnetrznych
f Wytrzmatos¢ na zginanie EN 7
ook prostopadle do widkien warstw 8 > > 0 0
Bomean | Modut sprezystosci rownolegle EN 789 8500 7000 6500 6000
z wiéknami warstw zewnetrznych
Modut sprezystosci prostopadle do EN 789 470 470 1300 1300

90, 1
™ | wiékien warstw zewnetrznych

Certyfikaty

SWP/1 1393-CPR-0018
SWP/2 1393-CPR-0019
SWP/3 1393-CPR-0020
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NOVATOP NN’

ZESTAWIENIE PARAMERTOW

NOVATOP SWP SD

NOVATOP SWP SD - nosna 3 warstwowa ptyta z drewna o deklarowanych wartosciach

zgodnie EN 13986
Wymagania

Klasy eksploatacyjne
Klasy techniczne
Rodzaje tarcicy
Klejenie

Klej

Formaty standardowe (mm)

Powierzchnia
Wilgotnos¢
Gestos¢

Klasa emisji
formaldehydow

Reakcja na ogien

Projektowana wartos¢
wspétczynnika przewodnosci
cieplnej (N

Wspoétczynnik oporu
dyfuzyjnego (p)

Chtonnos¢ akustyczna

I1zolacyjnos¢ akustyczna (dB)

Jednostkowa pojemnos¢
cieplna (cp)

EN 13353, EN 13986 C €

SWP/1, SWP/2, SWP/3 zgodnie z EN 13353

SWP/1 SD, SWP/2 SD, SWP/3 SD

Swierk (Srodkowoeuropejski, péthocny), modrzew syberyjski
AW100 zgodnie z DIN 68705, SWP/3 zgodnie z EN 13354
Klej melaminowy

grubos¢: 14,16, 19, 21, 27 (6-15-6), 27 (9-9-9), 32, 42, 50, 60
szerokos¢: 1040, 1250, 2100, 2500
dtugos¢: 2500, 2750, 3000, 4000, 5000, 6000

szlifowanie - K 50, 100
Swierk 8+£2%, modrzew 12+2%
Swierk okoto 490 Kg/m?, modrzew okoto 580 kg/m?

EN zgodnie zEN 717-1, EN16516
wartosci patrz protokoty z badan

D-s2,d0 zgodnie zEN 13 501-1

dla $wierka 0,13 W/mK przy gestosci 490 kg/m? zgodnie z EN ISO 10456
dla modrzewia 0,15 W/mK przy gestosci 580 kg/m?* zgodnie z EN I1SO 10456

200/70 (suchy/wilgotny) zgodnie z EN ISO 10456

250-500Hz - 0,1
1000 - 2000 Hz - 0,3

R=13xlog (m)+ 14
m_ - jednostkowa masa powierzchniowa kg/m?

1600 J/kgK zgodnie z EN 1SO 10456

Www.novatop-swp.com 9



NOVATOP BN’

ZESTAWIENIE PARAMERTOW
NOVATOP SWP SD

Charakterystyczne parametry ptyt SWP/1 SD, SWP/2 SD, SWP/3 SD v N/mm?

Plyty z lamel przelotowych w srodkowych warstwach

Typ plyt 16 | 19 | 22 27T 27;"" 32 42 50 60
a

llo$¢ warstw 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Grubos¢ [mm] 16 19 22 27 27 32 42 50 60

Grubos¢ lamel powierzchniowy [mm] 5,0 6,0 6,0 6,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0

Grubosé lamel $rodkowych [mm] 6,0 70 | 100 | 150 9,0 140 | 240 | 320 | 420

Obciazenie prostopadte do ptaszczyzny ptyty [N/mm?]

£ Wytrzymato$¢ na zginanie rownolegle do
mok | widkien warstw zewnetrznych

34,7 33,1 30,0 250 289 276 | 246 | 224 20,1

Wytrzymato$¢ na zginanie prostopadle do
f ",
m90k | widkien warstw zewnetrznych

34 33 41 54 3,1 39 56 6,7 7.8

Modut sprezystosci rownolegle
mo | zwitdknami warstw zewnetrznych.

10900 | 10900 | 10500 | 9600 11100 | 10600 | 9400 | 8600 | 7700

Modut sprezystosci prostopadle do widki-

Eml90 en warstw zewnetrznych 500 450 700 1150 400 650 1250 | 1650 2100
fv,k Wytrzymatos¢ na $cinanie 11
G Modut sprezystosci poprzecznej 90

Obciazenie w ptaszczyznie ptyty [N/mm?]

f | WytzymaloScnazginanie rwnolegle 191 | 193 | 168 | 139 | 203 | 173 | 134 M4 | 97
mok | zwidknami warstw zewnetrznych
£ Wy,tr;yma{oéé na zginanie prostopadle do 59 58 71 86 53 6,3 88 98 107
m90k | widkien warstw zewnetrznych
Wytrzymato$¢ na rozcigganie rownolegle do
fw’k wikien warstw zewnetrznych 12,8 12,9 11,2 93 13,6 11,5 90 7,6 6,5
£ Wytrzymatos¢ na rozcigganie prostopadle do 40 39 47 5,7 36 46 59 6.5 7.1

t90k | widkien warstw zewnetrznych

Wytrzymatos¢ na sciskanie réwnolegle z
ok | widknami warstw zewnetrznych

19,1 19,3 16,8 139 20,3 173 | 134 11,4 9,7

Wytrzymatos¢ na $ciskanie prostopadle do
fc.90'k widkien warstw zewnetrznych 59 58 /)1 86 53 638 88 9.8 107
f Wytrzymato$¢ na scinanie 3,0

E Modut sprezystosci rownolegle z widknami
mo0 | warstw zewnetrznych

7300 | 7400 | 6400 | 5300 7800 6600 | 5100 | 4400 | 3700

E_,, | Lodutsprezystosclprostopadiedowioll: 1 5300 | 5750 | 2700 | 3300 | 2050 | 2600 | 3350 | 3750 | 4100
m, en warstw ZeWﬂe‘[anyCh

G Modut sprezystosci poprzecznej 600

Certyfikaty

SWP/1 SD 1393-CPR-0918

SWP/2 SD 1393-CPR-0921

SWP/3 SD 1393-CPR-0922
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NOVATOP NN’

ZESTAWIENIE PARAMERTOW

NOVATOP FREE

NOVATOP FREE - 3warstwowa ptyta nienosna w masywnego drewna klejona bez formaldehydéw

Wymagania

Klasy eksploatacyjne
Klasy techniczne
Rodzaje tarcicy
Klejenie

Klej

Formaty standardowe(mm)

Powierzchnia

Wilgotnos¢

Gestos¢

Klasa emisji formaldehydéw
Reakcja na ogien

Projektowa wartos¢
wspotczynnika przewodnosci cielnej (A)

Wspotczynnik oporu
dyfuzyjnego (p)

Chtonnos¢ akustyczna

I1zolacyjnosc¢ akustyczna (dB)

Jednostkowa pojemnos¢ cieplna (cp)

Www.novatop-swp.com

EN 13353,EN 13986 C €

SWP/1, SWP/2 zgodnie z EN 13353

SWP/1 NS, SWP/2 NS

Swierk (Srodkowoeuropejski, pétnocny), jodfa biafa
D4 zgodnie z EN 204

PVAC

grubosc: 14, 16, 19, 21, 27 (6-15-6), 27 (9-9-9), 32, 42, 50, 60
szeroko$¢: 1040, 1250, 2100, 2500
dtugosc: 2500, 2750, 3000, 4000, 5000, 6000

szlifowanie - K 50, 100

Swierk, jodta biata 8+2%

Swierk, jodta biata okoto 490 Kg/m?

EN zgodnie zEN 717-1, EN16516, wartosci patrz protokoty z badan
D-s2,d0 zgodnie zEN 13 501-1

dla $wierka, jodty 0,13 W/mK przy gestosci 490 kg/m? zgodnie
ZEN1SO 10456

200/70 (suchy/wilgotny) zgodnie z EN ISO 10456

250-500Hz - 0,1
1000 -2000Hz - 0,3

R=13xlog(m)+ 14
m, - jednostkowa masa powierzchniowa kg/m?

1600 J/kgK zgodnie z EN ISO 10456




NOVATOP BN’

ZESTAWIENIE PARAMERTOW
NOVATOP FREE

Wymagania dotyczace jednostkowej masy, wytrzymatosci na zginanie i modutu
sprezystosci zgodnie z EN 13353

Nominalna grubo$¢ ptyty [mm]

Metoda
Cecha
badawcza
>12<20 >20<30 >30<42 >42
Obciazenie prostopadte do ptaszczyzny ptyty [N/mm?]
f " Wytr’zyma!f)sc na zginanie rownolegle EN 789 35 30 16 12
mo, z wiéknami warstw zewnetrznych
Wytrzymatos¢ na zginanie prostopadle
fm,go,k do wiékien warstw zewnetrznych EN 789 > > g 9
E Modul sprezystosci réwnolegle EN 789 8500 7000 6500 6000
m0 z wiéknami warstw zewnetrznych
Modut sprezystosci prostopadle do
Em,90 wiokien warstw zewnetrznych EN 789 470 470 1300 1300

Wielowarstwowe ptyty z drewna masywnego klejone klejem  Uwaga:

PVAc osiggana bardzo niskie wartosci emisji formaldehydoéw. W wyniku zastosowania kleju PVAc w produkcji SWP osiaga-

Jest to spowodowane tym, Ze klej nie zawiera zadnych formal-  ne s3 takie same wartosci emisji formaldehydéw nawet po

dehydow, a zmierzone wartosci emisji odpowiadajaa warto$-  otwarciu miejsca potaczenia klejonego. Te ptyty nadaja sie do

ciom zwigzanych z naturalng obecnoscia w drewnie. zastosowania jako ptyty akustyczne. Emisja formaldehyddéw
spetnia rygorystyczne wymagania japonskich JIS v najwyzszej
klasie F****,

12 Www.novatop-swp.com




NOVATOP NN’

ZESTAWIENIE PARAMERTOW

NOVATOP STATIC

NOVATOP STATIC - 5-warstwowa ptyta z masywnego drewna

Wymagania

Klasy eksploatacyjne
Klasy techniczne
Rodzaje tarcicy
Klejenie

Klej
Jakos¢ powierzchni

Powierzchnia

Format wielkopowierzchniowy (mm)

Formaty standardowe (mm)

Tolerancja wymiaréw
wedtug EN 13 353

Klasa emisji formaldehydow
Wilgotnos¢

Wspétczynnik zsychania
i pecznienia

Gestosc

Reakcja na ogien

Projektowa wartos¢

wspotczynnika przewodnosci ciepl-
nej (A)

Jednostkowa pojemnosc cieplna (cp)
Wspétczynnik opornosci

dyfuzyjnej (p)

Chtonnos¢ akustyczna

I1zolacyjnos¢ akustyczna (dB)

Www.novatop-swp.com

EN13353, EN13986 C €

SWP/1, SWP/2 zgodnie z EN 13353

SWP/1 NS, SWP/2 NS, SWP/1 SD, SWP/2 SD

Swierk $rodkowoeuropejski

AW100 zgodnie z DIN 68705, SWP/3 zgodnie z EN 13354
Klej melaminowy

Konstrukcyjna — niewizualna (odpowiada C)
Wizualna inerieriowa (odpowiada B)
Klasyfikacja jakosci zgodnie z wewnetrznymi przepisami AGROP NOVA a.s.

Szlifowanie — K 50, 100

maks. 12.000 x 2.500 (kaczenie wieloklinowym ztaczem)

NOVATOP STATICL
(wzdtuzny kierunek wiokien)

NOVATOP STATIC Q
(poprzeczny kierunek witdkien)

Dtugosdi: 2.500, 5.000, 6.000
Szerokosci: 1.040, 1.250, 2.100, 2.500
Grubosci: 45, 60

tugosci: 4.950
Szerokosci: 2.500
Grubosci: 45, 60

Tolerancja nominalnej szerokosci i dtugosci: + 2 mm
Prostoliniowos$¢ bokéw + 1T mm/m
Prawokatnos¢ +1 mm/m

EN zgodnie zEN 717-1, EN16516

10% 3%
a (%/%) 0,002 - 0,012%

cca 490 kg/m?

D-52,d0 zgodnie z EN 13501-1
Dla swierku 0,13 W/mK przy gestosci 490 kg/m? zgodnie z EN ISO 10456

1600 J/kgK podle EN ISO 10456
200/70 (suchy /wilgotny) zgodnie z EN ISO 10456

250 - 500 Hz - 0,1
1000 - 2000 Hz-0,3

R=13xlog (m) + 14
m_— jednostkowa masa powierzchniowa kg/m?



NOVATOP BN’

ZESTAWIENIE PARAMERTOW
NOVATOP STATIC

Wartosci przekrojow

45mm 60 mm
(9p-9p-99-9p-9p) (9p-9p-249-9p-9p)

N e N e
7 R N

N \/I\\\[\/ /I \/ /I\\I\/ \/I/

Grubos¢ 45mm 60 mm
Kompozycja lamel 9p-9p-99-9p-9p 9p-9p-249-9p-9p
Moment bezwtadnosci | 6.05E+06 mm* 1.31E+07 mm*
Modut przekroju W 2.69E+05 mm? 4.37E405 mm?

Wartosci przekrojow NOVATOP STATIC odnoszg sie do szerokosci ptyty wynoszacej 1 m. Przy badaniu ugiecia nalezy zadbac
na deformacje spowodowang $cinaniem.

Kompozycja lamel

\\ W
Q-‘Q‘ "
\5'.‘-,\ ’

N,

A0 e G o = .% .\\é\ : : s
.\___.‘)_\__-, ._J.WMF | ' / --_Wﬂ"t’ﬁ
= | 2500mm W A $ $ s
NOVATOP STATIC L NOVATOP STATIC Q
wzdtuzny kierunek widkien lamel powierzchniowych poprzeczny kierunek widkien lamel powierzchniowych.

14 WWW.Novatop-swp.com




NOVATOP NN’

ZESTAWIENIE PARAMERTOW
NOVATOP STATIC

Charakterystyczne wartosci wytrzymatosci wybranych typow ptyt w N/mm? dla
wymiarowania zgodnie z DIN 1052: 2008 - 12.

Ptyty potaczone na czoto w warstwie srodkowej

45 60 Typ A

Typ ptyty (9-9-9-9-9) (9-9-24-9-9)
llo$¢ warstw 5 5
Grubos¢ [mm] 45 60
Grubos¢ lamel powierzchniowych [mm] 18,0 18,0
Grubos¢ lamel srodkowych [mm)] 9,0 240
Obciazenie prostopadte do ptaszczyzny ptyty [N/mm?]
£ Wytrzymatos¢ na zginanie réwnolegle z wiéknami warstw 20,8 281
m.0k zewnetrznych
Wytrzymato$c na zginanie prostopadle do widkien warstw
f 3,1 36
m.20k zewnetrznych
E. o Modut sprezystosci prostopadle do widkien warstw zewnetrznych 11400 10800
E. 50 Modut sprezystosci prostopadle do widkien warstw zewnetrznych 250 550
" Wytrzymatos¢ na scinanie 1,1
G Modut sprezystosci na scinanie 90
Obciazenie w ptaszczyznie ptyty [N/mm?]
£ Wytrzymatos¢ na zginanie réwnolegle z wiéknami warstw 24 184
m.0k zewnetrznych
Wytrzymatos¢ na zginanie prostopadle do widkien warstw
f 34 6,3
m.90k zewnetrznych
Wytrzymato$¢ na rozcigganie rownolegle do widkien warstw
f 16,1 12,3
ok zewnetrznych
Wytrzymatos¢ na rozcigganie prostopadle do widkien warstw
f 23 4,2
190k zewnetrznych
£ Wytrzymatos¢ na rozcigganie rownolegle do witdkien warstw 242 184
ok zewnetrznych
Wytrzymatos¢ na $ciskanie prostopadle do widkien warstw
f 34 6.3
90k zewnetrznych
" Wytrzymatos¢ na scinanie 30
E Modut sprezystosci rownolegle z widknami warstw 9300 2100
m zewnetrznych
E ., Modut sprezystosci prostopadle do widkien warstw 1300 2400
m zewnetrznych
G Modut sprezystosci na scinanie 600

Uwaga: Wspotczynnik k, jest opracowany w tabeli.

WWW.Novatop-swp.com 15




NOVATOP BN’

ZESTAWIENIE PARAMERTOW
NOVATOP FLOOR

3 warstwowa ptyta z masywnego drewna wyposazong po obwodzie w klin i wpust

Wymagania EN 13353, EN 13986

Klasy eksploatacyjne SWP/1, SWP/2, SWP/3 zgodnie z EN 13353

Rodzaje tarcicy Swierk

Klejenie AW100 zgodnie z DIN 68705, SWP/3 zgodnie z EN 13354, D4 zgodnie z EN 204
Klej Klej melaminowy

grubos¢: 19 (6-7-6)
Formaty standardowe (mm) szerokos$¢: 400
dtugos¢: 2450

Tolerancja grubosci w obrébce +0,2mm
Tolerancja wymiarowania Tolerancja grubosci przy szlifowaniu £0,2mm
Tolerancja szerokosci i dtugosci +0,5mm

Powierzchnia Szlifowanie - K 120

Wilgotnosc Swierk 8+2%

Gestosc Swierk okoto 490 Kg/m?

Klasa emisji formaldehydéw EN zgodnie zEN 717-1, EN16516 wartosci patrz protokoty z badan
Reakcja na ogien D-s2,d0 zgodnie zEN 13 501-1

Projektowa wartos¢
wspoétczynnika przewodnosci cieplnej | Dla swierku 0,13 W/mK przy gestosci 490 kg/m? zgodnie z EN ISO 10456

)

Wspoétczynnik opornosci ) .
dyfuzyinej (W) 200/70 (suchy/wilgotny) zgodnie z EN ISO 10456
250-500Hz - 0,1

Chtonnos¢ akustyczna 1000 — 2000 Hz — 03

R:13><Iog(ma)+14

Izolacyjnos¢ powietrzna (dB) m_ - jednostkowa masa powierzchniowa kg/m?

Jednostkowa pojemnos¢ cieplna (c) 1600 J/kgK zgodnie z EN ISO 10456

Obrébka krawedzi (mm) Wpust 10 9 _ Kin
/ o~
7 o e
‘ I o~
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CECHY PODLEGAJACE KLASYFIKACJI

SWIERK

NOVATOP NN’

Klasy jakosci

Cechy podlegajace

klasyfikacji A AB B C D

Ogolne, klejenie bezbtedne klejenie bezbtedne klejenie bezbtedne klejenie bezbtedne, klejenie bezbtedne,
Wymagania, bez otwartych szczelin bez otwartych szczelin bez otwartych szczelin dopuszczalne naprawi- | dopuszczalne naprawi-

Szczeliny wzdiuzne

one szczeliny wzdtuzne

one szczeliny wzdtuzne

Struktura,
Przebieg widkien,
drewno poddane
kompresiji

mate przyrosty, proste
widkna, bez drewna
kompresowanego

mate przyrosty, proste
widkna, bez drewna
kompresowanego

duze przyrosty, drewno
rzadkie, kompresja
drewna dozwolona

bez specjalnych
wymagan

bez specjalnych
wymagan

Spoistos¢

zdrowe, mocno zwarte,
dopuszczalne seki do
$rednicy 30 mm

zdrowe, mocno zwarte,
seki do $rednicy 50 mm.
Dopuszczalne pojedyn-
cze czame seki — oczka
o srednicy do 5 mm

Dopuszczalne pojedyn-
cze czarne seki — oczka
o $rednicy do 10 mm
*(Zdrowe, dobrze
wroshiete seki bez spec-
jalnych wymagan)

bez specjalnych
wymagan

bez specjalnych
wymagan

Naprawianie
naturalnymi sekami

dopuszczalne pojedyn-
cze o srednicy do
do 15 mm

dopuszczalne do sredni-
cy 20 mm,

nie moze by¢ 2 sekow
obok siebie

nie moze by¢ 2 sekow
obok siebie, *(Dopuszc-
zalne do $rednic ponizej
35mm)

bez specjalnych
wymagan

bez specjalnych
wymagan

Pecherze zywiczne

dopuszczalne pojedyn-
cze o wymiarach
do2x30mm

dopuszczalne pojedyn-
cze o wymiarach
do2x30mm

dopuszczalne pojedyn-
cze o wymiarach

do 5 x 50mm, bez
ognisk zbiorowych

bez specjalnych
wymagan

bez specjalnych
wymagan

Usuniete
pecherze zywiczne

dopuszczalne poje-
dyncze o wymiarach
powyzej

2x30mm

usuniete tédeczka

dopuszczalne poje-
dyncze o wymiarach
powyzej

2x30mm

usuniete todeczka

dopuszczalne poje-
dyncze o wymiarach
powyzej

5x50mm

usuniete tédeczka

dopuszczalne o wymia-
rach powyzej
5x50mm

usuniete tédeczka

bez specjalnych
wymagan

Kora niedopuszczalna niedopuszczalna, niedopuszczalna, *(Seki | pojedynczo bez specjalnych
naprawione zakorki do | zrosniete i obrobione dopuszczalna wymagan
20mm do 35 mm)

Pekniecia pojedyncze plytkie dopuszczalne dopuszczalne bez specjalnych bez specjalnych
powierzchowne pojedyncze ptytkie pojedyncze ptytkie wymagan wymagan
pekniecia powierzchowne powierzchowne
dopuszczalne pekniecia, sporadyczne | pekniecia, sporadyczne

pekniecia koncéw do pekniecia koncéw do
50 mm dtugosci 50 mm dtugosci
pojedyncze pojedyncze
dopuszczalne dopuszczalne
Jadro (rdzen) bez rdzenia bez rdzenia dopuszczalny rdzen bez specjalnych bez specjalnych

o catkowitej dtugosci
do 600 mm w sztuce
lub jako suma czesci
przechodzacych

wymagan

wymagan

Zaatakowanie przez
owady, czerwie

niedopuszczalne

niedopuszczalne

niedopuszczalne

niedopuszczalne,
dopuszczalne
pojedyncze czerwie

niedopuszczalne,
dopuszczalne
pojedyncze czerwie

Zabarwienia, huba

niedopuszczalne

niedopuszczalne

dopuszczalna sinizna

bez specjalnych

bez specjalnych

do szerokosci 10 mm wymagan wymagan
i dtugosci 200 mm niedopuszczalna niedopuszczalna
zgnilizna zgnilizna
Biel
Grubos¢ klejonych maks. 0,2 mm maks. 0,3 mm maks. 0,3 mm bez specjalnych bez specjalnych
szczelin wymagan wymagan

Obroébka powierzchni

bez wad

dopuszczalne
pojedyncze mate wady

dopuszczalne
pojedyncze mate wady

dopuszczalne
pojedyncze mate wady

bez specjalnych
wymagan

Jakos¢ krawedzi ptyty,
jak wybrzuszenia,
miejsca poobijane

niedopuszczalne

do 10 mm od obrzeza
pojedyncze
dopuszczalne

do 10 mm od obrzeza
pojedyncze
dopuszczalne

do 50 mm od obrzeza
pojedyncze
dopuszczalne

bez specjalnych
wymagan

taczenie réznych
gatunkow drzew

niedopuszczalne

niedopuszczalne

niedopuszczalne

dopuszczalne

bez specjalnych
wymagan

Szerokos¢ poszc-
zego6lnych czesci -
oprdcz skrajnych

co najmniej 60 mm

co najmniej 60 mm

co najmniej 60 mm

bez specjalnych
wymagan

bez specjalnych
wymagan

Rysunek drewna

wedtug barwy i
struktury rysunek
jednolity

bez specjalnych
wymagan

bez specjalnych
wymagan

bez specjalnych
wymagan

bez specjalnych
wymagan

Www.novatop-swp.com

Dla dtugosci wiekszych niz 6 m z przebiegowg lamela.



NOVATOP BN’

CECHY PODLEGAJACE KLASYFIKACIJI
MODRZEW

Klasy jakosci

Cechy podlegajace

klasyfikacji A AB B c D

Ogdlne, klejenie bezbtedne klejenie bezbtedne klejenie bezbtedne klejenie bezbtedne, klejenie bezbtedne,
Wymagania, bez otwartych szczelin bez otwartych szczelin bez otwartych szczelin dopuszczalne naprawi- | dopuszczalne naprawi-

Szczeliny wzdtuzne

one szczeliny wzdtuzne

one szczeliny wzdtuzne

Struktura,
Przebieg widkien,
drewno poddane
kompresji

mate przyrosty,
proste widkna,
bez drewna
kompresowanego

mate przyrosty,
proste wtdkna,
bez drewna
kompresowanego

duze przyrosty, drewno
rzadkie,

kompresja drewna
dozwolona

bez specjalnych
wymagan

bez specjalnych
wymagan

Spoistosc

zdrowe, mocno zwarte,
dopuszczalne seki do
$rednicy 60 mm

zdrowe, mocno zwarte,
seki do $rednicy 50 mm.
Dopuszczalne pojedyn-
cze czarne seki— oczka
o srednicy do 5 mm

zdrowe, mocno zwarte,
seki do srednicy 60 mm.
Dopuszczalne pojedyn-
cze czarne seki— oczka
o srednicy do 10 mm

bez specjalnych
wymagan

bez specjalnych
wymagan

Naprawianie
naturalnymi sekami

dopuszczalne pojedyn-
cze o srednicy do
do 15 mm

dopuszczalne do $redni-
cy 20 mm, nie moze by¢
2 sekéw obok siebie

dopuszczalne do $redni-
cy 30 mm, nie moze by¢
2 sekéw obok siebie

bez specjalnych
wymagan

bez specjalnych
wymagan

Pecherze zywiczne

dopuszczalne
pojedyncze o
wymiarach

do2x30mm

dopuszczalne
pojedyncze o
wymiarach

do 2x30 mm

dopuszczalne
pojedyncze o
wymiarach

do 5 x50mm, bez
ognisk zbiorowych

bez specjalnych
wymagan

bez specjalnych
wymagan

Usuniete pecherze
zywiczne

dopuszczalne poje-
dyncze o wymiarach
powyzej

2x30mm

usuniete todeczka

dopuszczalne poje-
dyncze o wymiarach
powyzej

2x30mm

usuniete todeczka

dopuszczalne poje-
dyncze o wymiarach
powyzej

5x50 mm

usuniete fodeczka

dopuszczalne o wymia-
rach powyzej
5x50mm

usuniete tédeczkg

bez specjalnych
wymagan

Kora niedopuszczalna niedopuszczalna, niedopuszczalna, pojedynczo bez specjalnych
naprawione zakorki do | naprawione zakorkido | dopuszczalna wymagan
20 mm 30 mm
Pekniecia pojedyncze ptytkie dopuszczalne dopuszczalne bez specjalnych bez specjalnych
powierzchowne pojedyncze ptytkie pojedyncze plytkie wymagan wymagan
pekniecia powierzchowne powierzchowne
dopuszczalne pekniecia, sporadyczne | pekniecia, sporadyczne
pekniecia koricéw do pekniecia koncéw do
50 mm dtugosci 50 mm dtugosci
pojedyncze pojedyncze
dopuszczalne dopuszczalne
Jadro (rdzen) bez rdzenia bez rdzenia dopuszczalny rdzer bez specjalnych bez specjalnych

o catkowitej dtugosci
do 600 mm w sztuce
lub jako suma czesci
przechodzacych

wymagan

wymagan

Zaatakowanie przez
owady, czerwie

niedopuszczalne

niedopuszczalne

niedopuszczalne

niedopuszczalne,
dopuszczalne
pojedyncze czerwie

niedopuszczalne,
dopuszczalne
pojedyncze czerwie

Zabarwienia, huba

niedopuszczalne

niedopuszczalne

Dopuszczalne
zabarwienie

do szerokosci 10 mm
i dtugosci do 200 mm

bez specjalnych
wymagan, zgnilizna
niedopuszczalna

bez specjalnych
wymagan, zgnilizna
niedopuszczalna

Biel u modrzewia waskie u modrzewia waskie dozwolony bez specjalnych bez specjalnych
pasma do 20% pasma do 20% wymagan wymagan
szerokosci lameli szerokosci lameli
dozwolone dozwolone

Grubos¢ klejonych maks. 0,2 mm maks. 0,3 mm maks. 0,3 mm bez specjalnych bez specjalnych

szczelin

wymagan

wymagan

Obrébka
powierzchni

bez wad

dopuszczalne
pojedyncze
mate wady

dopuszczalne
pojedyncze
mate wady

dopuszczalne
pojedyncze
mate wady

bbez specjalnych
wymagan

Jakos¢ krawedzi ptyty,
jak wybrzuszenia,
miejsca poobijane

niedopuszczalne

do 10 mm od krawedzi
pojedyncze
dopuszczalne

do 10 mm od krawedzi
pojedyncze
dopuszczalne

do 50 mm od krawedzi
pojedyncze
dopuszczalne

bez specjalnych
wymagan

Laczenie réznych
gatunkéw drzew

niedopuszczalne

niedopuszczalne

niedopuszczalne

dopuszczalne

bez specjalnych
wymagan

Szerokos¢ poszc-
zego6lnych czesci -
oprdcz skrajnych

co najmniej 60 mm

co najmniej 60 mm

co najmniej 60 mm

bez specjalnych
wymagan

bez specjalnych
wymagan

Rysunek drewna

wedtug barwy i
struktury rysunek
jednolity

bez specjalnych
wymagan

bez specjalnych
wymagan

bez specjalnych
wymagan

bez specjalnych
wymagan
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CECHY PODLEGAJACE KLASYFIKACIJI

JODLA

NOVATOP NN’

Cechy podlegajace Klasy jakosci
klasyfikacji
AB C
0Ogdlne, klejenie bezbtedne klejenie bezbtedne,
Wymagania, bez otwartych szczelin dopuszczalne naprawione

Szczeliny wzdtuzne

szczeliny wzdtuzne

Struktura,
Przebieg widkien,

mate przyrosty, proste
widkna, bez drewna

bez specjalnych
wymagan

drewno poddane kompresowanego

kompresji

Spoistos¢ zdrowe, mocno zwarte, bez specjalnych
dopuszczalne seki do $redni- wymagan
cy5mm

Naprawianie niedopuszczalne bez specjalnych

naturalnymi sekami

wymagan

Kora

niedopuszczalna

bez specjalnych wymagan

Pekniecia

pojedyncze ptytkie
powierzchowne pekniecia
dopuszczalne

bez specjalnych wymagan

Zaatakowanie przez owa-
dy, czerwie

niedopuszczalne

niedopuszczalne,
dopuszczalne pojedyncze
czerwie

Zabarwienia, huba

dopuszczalne zabarwienia
na czerwono, na zétto,
na bragzowo

bez specjalnych wymagan,
zgnilizna niedopuszczalna

Grubos¢ klejonych szczelin

maks. 0,3 mm

bez specjalnych wymagan

Obroébka powierzchni

bez wad

dopuszczalne
pojedyncze
mate wady

Jakos¢ krawedzi plyty,
jak wybrzuszenia,
miejsca poobijane

niedopuszczalne

do 50 mm od krawedzi
pojedyncze dopuszczalne

taczenie réznych
gatunkow drzew

niedopuszczalne

dopuszczalne

Szerokos¢ poszczegdlnych
czesci — oprocz skrajnych

co najmniej 60 mm

bez specjalnych
wymagan

Rysunek drewna

wedtug barwy i struktury
rysunek jednolity

bez specjalnych
wymagan
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NOVATOP BN’

POWIERZCHNIA STRUKTURALNA
NOVATOP SWP

Typy powierzchni Szczotkowanie delikatne i zgrubne, ciecie, rgbanie z delikatnym szczotkowaniem
Drewno swierk, modrzew
Grubosci standardowe (mm) 14 (4-6-4), 16 (5-6-5), 19 (6-7-6), 21 (6-9-6), 27 (6-15-6),
27 (9-9-9), 32 (9-14-9), 42 (9-24-9), 50 (9-32-9), 60 (9-42-9)
Formaty standardowe (mm) do 2100 x 6000, min. dtugos¢ 1000 mm
Maks. masa plyty 220 kg
Mozliwosci obrébki Standardowe: pidro i wpust, wpusty boczne

Niestandardowe: wedtug indywidualnego zamdéwienia
Doktadne formatowanie: wedtug indywidualnego zamdwienia

Delikatne szczotkowanie

Rabanie z delikatnym szczotkowaniem
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NOVATOP NN’

ZESTAWIENIE PARAMERTOW
NOVATOP ALTHOLZ

NOVATOP ALTHLOZ
- 3 warstwowa ptyta z litego drewna z jednostronng warstwa kryjaca ze starego drewna
Gatunek drzewa Swierk
Grubos¢ 19 mm
Formaty Szerokos¢i: 1250
Dtugosci: 2600, 2800, 3000, 3200
Klejenie D4
Klej PVAC
Wilgotnos¢ drewna 8%

Sktad

Szerokos¢ tasm
maskujacych

Grubos¢ tasm
maskujacych

Typ piyt

Powierzchnia

Mozliwosci obrébki

warstwowa ptyta: warstwa srodkowa $wierk, jedna warstwa powierzchniowa stare drewno,
druga warstwa powierzchniowa swierk

80-230 mm
na widocznej warstwie zawsze kombinacja tasm o réznych szerokosciach

okoto 6 mm, w zaleznosci od rodzaju ptyt moze wystepowac wyzsza tolerancja

4 stare przez storice opalone ptyty, lub ptyty z szalunku,
recznie szczotkowane

1 belkii ptyty stropowe, recznie szczotkowane
(Uwaga: tylko dtugosc 3200 mm)

4A  Kolorowy odcien czamy, ciemno brazowy, miejscami otwory po gwozdziach, miejsca
naprawione starym drewnem.

4B Kolorowy odcieri ciemno brazowy do jasno szarego, miejscami otwory po gwozdziach,
miejsca naprawione starym drewnem

4C  Kolorowy odcieri brazowy, jasno brazowy do jasno szary

1A Kolorowy odcien jasno brazowy, jasno szary, bezowy

Standardowo: piéro i rowek, Rowki od strony
Niestandardowej: w zaleznosci od indywidualnej
Ciecia : wedtug indywidualnej potrzeby

UWAGA; W przypadku ptyt tréjwarstwowych ze NOVATOP ALTHOLZ dopuszczalny jest wyrazisty i silny widok drewna, réznice
kolorystyczne, otwory po gwozdziach, pekniecia powstate w wyniku suszenia oraz otwory po kornikach

Www.novatop-swp.com
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NOVATOP BN’

M 1.Informacje ogdine

PRZYKLAD PROJEKTOWANIA
NOVATOP SWP SD

W niniejszym dokumencie przyktadzie trzywarstwowej ptycie firmy AGROP NOVA a.s. zobrazowano szczegétowo
projektowanie i weryfikacje (naprezenia prostopadle do ptaszczyzny plyty, przebiegu wtdkien w warstwie powierzch-
niowej w kierunku rozpietosci). Przeprowadza sie sprawdzanie wytrzymatosci i stosowalnosci.

2. System obcigzen
2.1 Materiat:

Ptyta trzywarstwowa Typ 60

Grubos¢ warstwy powierzchniowej

Grubos¢ warstwy srodkowej

Modut sprezystosci przy zginaniu

Modut sprezystosci przy $cinaniu,

($cinanie przy walcowaniu)

Char. wytrzymato$¢ na zginanie

Char. Wytrzymatosc¢ na Scinanie

Obliczeniowa warto$¢ wytrzymatosci na zginanie
Obliczeniowa warto$¢ wytrzymatosci na $cinanie
Wspotczynnik petzania

2.2 obciazenie:

Klasa stosowalnosci:
Obcigzenie state:

Obcigzenie uzyteczne:

2.2.1 weryfikacja nosnosci

q,=1,35.(0,06.50+1,5) +1,5.3,0=6,93 kNm

d, =9mm
d, =42 mm
E,oaw = 11.500 N/mm?

o = 90N/mm?
fooaw = 300 N/mm?

aw = 1,10 N/mm?

foa = 20,77 N/mm?

f, =076 N/mm?
ke =06
1
g,=1,50kN/m
q, = 3,00 kN/m; kategorie C
>k =090

v

|2

|2

\l/ q=16,93 kN/m

ARG

A=6,93kN /F

obszar rysunku

M = 3,47 kN

L1=1,00m

A

/r B=6,93kN

L2=1,00m

L=2,00m

maksymalny moment zginajacy

vz 6,93 .2,02
M=

d 8

=3,47 kNm

maksymalna sita poprzeczna

6,93.2,0

=6,93 kNm

2
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PRZYKLAD PROJEKTOWANIA

2.2.2 Weryfikacja stosowalnosci

Weryfikacja stosowalnosci wedtug normy DIN 1052:2008-12
Zestawienie obcigzen

q,,=006.50.1+15=18kNm g, =30 kNm

M 3. Okreslenie parametréw przekroju

Warstwa powierzchniowa:

Powierzchnia przekroju A, =9.000 mm?
Modut przekroju W, = 13.500 mm?
Moment statyczny pola S, =242343 mm?
Moment bezwtadnosci przekroju I, =60.750 mm*
C/s=2.143 mm?
Obliczaniey,:
1 1
Y, = = =0,894
m.E A, 12 11.500 . 9000
1+ 1+
2 _C 20002.2143
s
Y,=10

Obliczanie ramion a, ia,

v1.A1.[i rd,+ i] 0,894.9.000. [i+42 +i]
a,= 2 PE 2 22 =2407mm
Y, A+Y,. A 0,894..9.000 + 1,0 . 9.000

d d 9 9
a = [—1 +d + —1]- a,= [7+42 +7:|- 24,07 = 26,93 mm
z powyzszego wynika efektywny moment bezwtadnosci przekroju |

— 2 2
=1y, a0 A+ +y,.a] L A

=60.750 + 0,894 . 26.932.9.000 + 60.750 + 1,0 . 24,072.9.000 = 11.170.944 mm*

B 4. OCENA NOSNOSCI

4.1 Ocena wytrzymatosci na zginanie

6
o =M .I:y1 Ja+ i] _ 347100 .[0,894 126,93 + i]:s,ss N/mm?
ma= 2 17 11170944 2
o, 888
md — 22 _043<1,0
f 72077

m,0,d

Www.novatop-swp.com 27




NOVATOP BN’
PRZYKLAD PROJEKTOWANIA

4.2 Ocena wytrzymatosci na Scinanie

V,.v,.S,  6930.0,894.242.343

W=TI_b -~ 11.170944.1000 0134
T, o014
f,” 076 oS h

B 5. Weryfikacja stosowalnosci DIN 1052:2008-12

5.1 Poczatkowe odksztatcenia sprezystE

5 q,.% 5 1,8.2000"
W= : = )
aint” 384 E.l, ~ 384 11.500.11.170.944

=292 mm

5 9,8 5 3,0. 2000

W = . = . =4.86 mm
oimst 384 E.l 384 11.500.11.170.944

5.2 Odksztatcenia koncowe

5.2.1 Powstate w wyniku obciazenia statego

(T+k

) =292.(1+0,6)=4,67 mm

WG,ﬁn G inst *

5.2.2 Powstate w wyniku obcigzenia uzytecznego
dla charakterystycznej sytuacji projektowej
Won=Wog- (1 +¥,.k, ) =486.(1+03.0,6)=574mm

pro kvazistalou ndvrhovou situaci

Wog=¥, Wo (1 +k,)=03.486.(1+06) =233 mm

5.3. Weryfikacja zalecanych wartosci

5.3.1 Odksztatcenia w charakterystycznej sytuacji projektowej

Wi = 486 mm < i: ﬂ:6,67 mm (n=0,73)
300 300
a
2 2000
Wy - W, = (467 +574)-2,92=749mm< —— = ——— =10mm (n=0,75)
200 200

5.3.2 Odksztatcenia w quasi - statycznej sytuacji projektowe;j

2 2000

w, =4,67+233= 700mm<m—mz10mm (n=0,70)
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NOVATOP NN’

MOZLIWOSCI OBROBKI
NOVATOP SWP

Standardowa obrébka krawedzi
MoZliwa jest obrobka 2-stronna i 4-stronna.

Brutto
Netto
oY
: l%
S+ 410 )
Wpust Piéro
7HL
2
\%Ni
g
o
’ AEA JJO +
Wpust + fazka Pioro + fazka
b
3 axb
@ é 4%10,8x10,10x 10,10 12 mm
Wpust -
. 2
[ S— ‘% N:*:
8 8
o & o
o P @
Zaokraglenie Fazka

Przedtuzenie za pomoca potaczenia wieloklinowego

2t

1'5 %é
Netto

1,5§ﬁl,>

Brutto

27-60

Obrébka niestandardowa
Indywidualnie na zadanie, patrz przyktady obrébki str. 33-34.
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NOVATOP BN’

Formaty standardowe - netto (mm)

MOZLIWOSCI OBROBKI

NOVATOP SWP

-

-—

-

680 x 6000 680 x 5000 680 x 2990 680 x 2490
1040 x 6000 1040 x 5000 1040 x 2990 1040 x 2490
1240 x 6000 1240 x 5000 1240 x 2990 1240 x 2490
2100 x 6000 2100 x 5000 2100 x 2990 2100 x 2490
2500 x 6000 2500 x 5000 2500 x 2990 2500 x 2490

Formaty niestandardowe (mm): min. 500 x 2000

Format na pioro i wpust

ol g
518
@ Z A/r
=
Fazka
przekréj AA (, E]
“I Pidro 10 mm

10

Tolerancja obrébki

Tolerancja obrébki - grubos¢

Tolerancja szerokosci i dlugosci

Tolerancja grubosci szlifowania

e _ Wpust 11 mm
Fazka
Piéro 10 mm
y S =
o0
(a4
5
S
2
()
N
S
(X
+04 mm
+0,5mm
+0,2mm
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MOZLIWOSCI OBROBKI
CNC Hamuel Reichenbacher

NOVATOP NN’

Formaty

Format maksymalny: 6000 x 2500 mm
Tolerancja szerokosci i dlugosci: + 0,5 mm

Narzedzia

Pifa tarczowa:
@ 300 mm, grubos¢ 3,2 mm
@450 mm, grubos¢ 4 mm

Narzedzi do frezowania:

Pionowo od géry mozna wyfrezowac¢ dowolng ilos¢
otwordw o réznym ksztatcie oraz tworzy¢ rézne profile
wpustow, ztobin itd.

@ 8 mm — trzpieniowy frez spiralny, dtugos¢ 30 mm
@ 10 mm - trzpieniowy frez spiralny, dtugos¢ 40 mm
@ 20 mm - trzpieniowy frez spiralny, dtugos¢ 50, 120 mm

2 30 mm — trzpieniowy frez spiralny, dtugos¢ 180 mm

zestaw frezdw pidro i wpust
zestaw do pofaczenia wieloklinowego (gteboko$¢ 22 mm)

Wiertta

2 12 mm, dtugos¢ 100 mm
@ 15mm, dtugos¢ 100 mm

Www.novatop-swp.com

Doktadne formatowanie

Pita tarczowa

Rozne frezy
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NOVATOP BN’

PRZYKLADY OBROBKI
NOVATOP SWP

Obrébka standardowa

Potaczenie wieloklinowe

Wpusty boczne

Obroébka niestandardowa

Frezowanie otwordw o réznych ksztattach

R e~

Frezowanie otwordw o réznych ksztattach Frezowanie réznych ksztattéw

www.novatop-swp.com



NOVATOP NN’

PRZYKtADY OBROBKI
NOVATOP SWP

Obroébka niestandardowa

Ciecie profilu

Perforowanie profilu Frezowanie profilu do réznych ksztattow

Projekty specjalne Projekty specjalne

www.novatop-swp.com




NOVATOP BN’

PAKOWANIE, MANIPULACJA I TRANSPORT

NOVATOP SWP

Pakowanie

Wielowarstwowe ptyty NOVATOP z litego drewna (SWP -
Solid wood panel) sa standardowo pakowane w pakiety z
iloscig sztuk — patrz “Tabela pakowania”. Plyty sa utozone na

fadowaczami widtowymi lub dZzwigami z uwzglednieniem
niebezpieczenstwa uszkodzenia krawedzi, powierzchni ptyty
oraz materiatu opakowaniowego. Orientacyjna masa poje-
dynczego standardowego pakietu o wymiarach 2100 x 5000 mm
wynosi okoto 2500 kg.

drewnianych krawedziakach (odstep okoto 1 cm), zapako-
wane w folie PE (ochrona przeciwko zmianom wilgotnosci,
zanieczyszczeniom i czesciowo réwniez przed uszkodzenia-
mi mechanicznymi) a po obwodzie poprzecznie $ciggniete
tasma opakowaniowa. Inny rodzaj pakowania jest mozliwy po
wczesniejszym uzgodnieniu.

Transport

Standardowo ptyty NOVATOP sg transportowane samocho-
dami ciezarowymi (w krytych naczepach lub ewentualnie w
kontenerach 201 40"). Zatadowana ciezaréwka ewent. kon-
tener 40 oznacza orientacyjnie 40 m? ptyt.

Manipulacja

Uwaga

Podczas dtuzszego transportu w niekorzystnych warunkach
klimatycznych moze dojs¢ do zmiany wilgotnosci ptyt, dlate-
go zaleca sie aklimatyzacje przed ich obrébka.

Pakiety wielowarstwowych ptyt NOVATOP nadajg sie do prze-
noszenia przednimi, ewentualnie bocznymi,

Tabela pakowania dla formatu standardowego 5000 x 2100 mm

2
Grubos¢ Konstrukcja gg;igﬁ:lél‘ﬁ op all'::)z\nvl\;niu sa.m.::]chv;dzie Swierk kg/m? mlc():/r;ezw
ciezarowym
14 4-6-4 37 3885 3108 6,86 X
16 5-6-5 30 315 2520 7,84 X
19 6-7-6 25 262,5 2100 9,31 11,21
21 6-9-6 20 210 1680 10,78 12,98
27 6-15-6 18 189 1512 13,23 15,93
27 9-9-9 18 189 1512 13,23 15,93
32 9-14-9 15 157,5 1260 15,68 18,88
42 9-24-9 12 126 1008 20,58 24,78
50 9-32-9 10 105 840 24,5 29,5
60 9-42-9 8 84 672 28,8 354
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NOVATOP NN’

MAGAZYNOWANIE | PRZETWARZANIE

NOVATOP SWP

Magazynowanie

Wielowarstwowe ptyty z litego drewna powinny by¢
przechowywane w zamknietych i suchych pomieszczeni-
ach, utozone poziomo na sobie i oddzielone przekfadkami
0 grubosci okoto 1 cm. Po zdjeciu opakowania ochronnego
nalezy dokfadnie przykry¢ innym materiatem powierzchni-
owym np. P, MDF....

Uwaga
Niewtasciwe przechowywanie SWP moze prowadzi¢ do
uszkodzen, za ktére producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Przetwarzanie

Wielowarstwowe ptyty z litego drewna (SWP) s przetwarzane
z litego drewna, wilgotnos¢ przy ekspedycji wynosi 8% + 2%
w klasie technicznej SWP/1, 10% + 3% w SWP/2 i 12% + 3%
w klasie technicznej SWP/3. W produkcie zostaty zachowane
wiasciwosci drewna i przez to reaguje na zmiany temperatury
oraz wilgotnosci poprzez zsychanie lub pecznienie. W wyniku
ztego sktadowania przed przetwarzaniem i zastosowaniem w
ekstremalnych temperaturach i wilgotnosci moze dochodzi¢
do powstawania peknie¢ i deformacji. Ptyta SWP moze byc
przetwarzana z wykorzystaniem wszystkich standardowych
maszyn i narzedzi do obrébki drewna i powierzchniowo za-
bezpieczana w taki sam sposdb jak lite drewno. Przy zasto-
sowaniu SWP w srodowisku zewnetrznym, nalezy bra¢ pod
uwage naturalne wiasciwosci drewna.

Uwaga

Panele przez caty czas powinny by¢ chronione przed nie-
korzystnymi warunkami pogodowymi. Zalecana wilgotnos¢
wzgledna otoczenia, w ktérym sg instalowane panele NOVA-
TOP, wynosi 55 % przy 20 °C. Ze wzgledu na nizszg wilgotnos¢
powietrza, mogg sie pojawi¢ pekniecia drewna.

Uwaga: Whasciwosci drewna w produktach NOVATOP s3 za-
chowane w wymaganych granicach i dlatego reaguje ono na
zmiany temperatury i wilgotnosci poprzez rozsychanie sie lub
ewentualnym pecznieniem. Niewtfasciwe magazynowanie i
stosowanie w ekstremalnych warunkach (zewnetrzna tempe-
ratura i wilgotnos$¢) moze spowodowac powstawanie peknie¢
i odksztatcen. Za uszkodzenia produktéw spowodowane
niewtasciwym magazynowaniem, obrébka, niewfasciwym
wykorzystaniem lub nieprzestrzeganiem procedur w czasie
montazu producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci.

SWP wytwarzane z modrzewia syberyjskiego sa przeznaczone
wytacznie do uzytku na zewnatrz. Za przypadkowe uszkodze-
nie produktu przy jego zastosowaniu w interierze producent
nie ponosi odpowiedzialnosci.

Producent gwarantuje wartosci emisji formaldehydu zawarte
w arkuszach danych jedynie dla ptyt zzamknieta powierzchnia.
W nastepstwie wiercenia, frezowania powierzchniowych la-
meli (np. ptyty akustyczne) moze dojs¢ do wzrostu wartosci
emisji formaldehydu. Podczas przetwarzania wytwarza sie pyt
drzewny.
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NOVATOP BN’

CERTYFIKATY
Spis tresci

Deklaracja o wiasciwosciach NOVATOP SWP

Deklaracja o wiasciwosciach NOVATOP SWP SD

Deklaracja o wiasciwosciach NOVATOP FREE

Deklaracja o wiasciwosciach NOVATOP STATIC

Deklaracja zgodnosci produkcji SWP/1, SWP/2, SWP/3
Deklaracja zgodnosci produkgcji SWP/ 1SD, SWP/ 25D, SWP/ 35D
Limity emisji szkodliwych substancji i ich zawartosci

Emisja formaldehydu

Przepuszczalnosc pary wodnej - protokdt z badan

Natureplus, PEFC, ISPM

Wszystkie certyfikaty i protokoty mozna pobra¢ ze strony www.novatop-swp.com.
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ADNOTACIJE
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ADNOTACIE
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Producent: AGROP NOVA a.s.
Ptensky Dvorek 99

798 43 Pteni

Republika Czeska

tel.: +420 582 397 852
novatop-swp@agrop.cz
novatop-swp.com

3 novatoppl

Certifikaty:

Dokumentacja techniczna i certyfikaty do
pobrania z www.novatop-swp.com

www.novatop-swp.com
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