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Uwaga:
Zastrzega się prawo do zmian technicznych  
i błędów w druku. Ilustracje kolorystyczne  
w druku mogą różnić się od oryginału.
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Produkt jest w fazie opracowywania. 

Aktualną dokumentację techniczną można znaleźć 
na stronie internetowej w plikach do pobrania.
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https://novatop-system.pl/wp-content/uploads/TD_NOVATOP_FACADE_PL.pdf
https://novatop-system.pl/3dbiblioteka/
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NOVATOP FACADE
ARKUSZ DANYCH

NOVATOP FACADE – 3 WARSTOWA PŁYTA Z PIÓREM I WPUSTEM

Wymagania techniczne EN 13353, EN 13986

Klasy użytkowania SWP/3 S zgodnie z EN 13353

Rodzaje tarcicy Świerk północny

Klej MUF

Grubość (mm) 27 (9-9-9)

Standardowe formaty netto (mm)
Poziomo:
Szerokość: 604, 1229
Długość: 2500, 5000

Pionowo: 
Szerokość: 617, 1242
Długość: 2500, 3000, 5000

Tolerancje wymiarowe
Tolerancja obróbki w grubości ±0,4 mm
Tolerancja grubości szlifowania ±0,2 mm
Tolerancja w szerokości i długości ±0,5 mm

Obróbka powierzchni Szczotkowana

Wykończenie powierzchni z lazurą Adler Lignovit Platin

Paleta barw

Quartzgrau 53294
Achtgrau 53292
Topasgrau 53317
Pyritgrau 53316

Zabezpieczenie krawędzi Adler Hirnholzversiegelung 55621

Ochrona krawędzi (mm)
4-stronne
Obróbka pozioma: NOVATOP FASCADE pióro i wpust
Obróbka pionowa: NOVATOP EASY pióro i wpust

Wilgotność drewna 8±2 %

Gęstość 490 Kg/m3

Reakcja na ogień D-s2, d0

Projektowana wartość
współczynnika przewodności
cieplnej (λ)

0,13 W/mK przy ciężarze właściwym 490 kg/m3 zgodnie z EN ISO 10456 – świerk

Współczynnik oporu 
dyfuzyjnego (μ)

200/70 (suchy/mokry)

Chłonność akustyczna
250–500 Hz – 0,1
1000–2000 Hz – 0,3

Izolacyjność akustyczna (dB)
R = 13 x log (ma) + 14
ma – jednostkowa masa powierzchniowa kg/m2

Jednostkowa pojemność
cieplna (cp)

1 600 J/kgK zgodnie z EN ISO 10456
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Obróbka pozioma: NOVATOP FASCADE pióro i wpust Obróbka pionowa: NOVATOP EASY pióro i wpust
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NOVATOP FACADE
FORMATY

PODSTAWOWE FORMATY – POZIOME

NIESTANDARDOWE FORMATY
Pozostałe formaty są dostępne na indywidualne zamówienie w zależności od projektu.
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NOVATOP FACADE
WYKOŃCZENIE POWIERZCHNI

Szczotkowana – z lazurą Quartzgrau 53294

Szczotkowana – z lazurą Topasgrau 53317

Wybrane kolory na życzenie.

Ochrona krawędzi: ADLER Hirnholzversiegelung 55621

Powierzchnia szczotkowana – bez wykończenia

Szczotkowana – z lazurą Achatgrau 53292Szczotkowana – z lazurą Pyritgrau 53316

STANDARDOWE

NIESTANDARDOWE
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53294 Quartzgrau

53292 Achatgrau

53316 Pyritgrau

53317 Topasgrau

Powierzchnia szczotkowana 
– surowa, nieobrobiona



8 www.novatop-facade.pl

NOVATOP FACADE
OCHRONA / GWARANCJA

NATURALNE STARZENIE

Płyty trójwarstwowe NOVATOP SWP są produkowane z wy-
jątkową starannością, drewno jest suszone do 8%, lamele 
są odpowiednio dobrane, powierzchnia jest uszczelniana 
i   zabezpieczona. Gwarantuje to płycie długotrwałą stabil-
ność na zewnątrz, jednak mimo wszystko należy wziąć pod 
uwagę właściwości naturalnego drewna. Powierzchnia płyt 
z czasem ulega naturalnemu szarzeniu, erozji i niewielkim 
pęknięciom. Wybór standardowych powierzchni zaleca się 
przeprowadzić w taki sposób, aby z czasem erozja była zbli-
żona do ich kolorów. Na trwałość elewacji znacząco wpływa 
rodzaj ekspozycji, łączenia, kotwienie itd. Aby utrzymać dłu-
gą żywotność, należy przestrzegać zasad ochrony konstruk-
cyjnej i konserwacji (np. usuwanie zabrudzeń ze spoin, pną-
czy, gniazd, naprawa innych usterek – okapów, parapetów, 
obróbek blacharskich itp.)

OCHRANA KONSTRUKCJI

–	 Zapewnienie wentylowanej szczeliny za płytami o  sze-
rokości co najmniej 40 mm, odpowiednio połączonej 
z otoczeniem zewnętrznym. Głębokość wentylowanej 
szczeliny zależy od rodzaju konstrukcji, struktury i wielko-
ści wentylowanego obszaru.

–	 Ochrona przed rozpryskami wody, montaż min. 300 mm 
nad ziemią.

–	 Montaż rusztu nośnego prostopadle do kierunku włó-
kien płyt.

–	 Metoda kotwienia i liczba materiałów łączących zależy 
od lokalnych warunków i oceny konstrukcji.

–	 Jeśli używany jest ruszt wykonany z materiałów innych 
niż drewno, należy wziąć pod uwagę różną rozszerzal-
ność cieplną materiałów i wynikające z tego następstwa 
(np. wstępne nawiercenie otworów pod wkręty w pły-
tach i utworzenie prześwitów, zwiększenie szczelin dyla-
tacyjnych między płytami itp.)

–	 Płyty FACADE powinny być rozmieszczone w taki sposób, 
aby zminimalizować ekspozycję poziomych czół płyt:

	 –	 Płyty na całą wysokość ściany.
	 –	 Zastosowanie złącza NOVATOP FACADE z piórem  

	 i wpustem oraz zabezpieczeniem krawędzi.
	 –	 Pokrycie blacharskie przednich stron między piętrami.
–	 Równomierna ekspozycja powierzchni elewacji na czyn-

niki zewnętrzne zapewni jednolitość koloru. Np. w przy-
padku niskich ścian duży zwis dachu czy u wysokich 
ścian niewielki lub żaden zwis, cokół 300 mm, niewiele 
wystające parapety, unikanie miejscowego spływu wody 
na obszar SWP itp.)

–	 W przypadku łacenia poziomego wentylacja musi być 
odpowiednio zaprojektowana (np. szczelina za łaceniem 
lub dodanie łacenia pionowego).

–	 Odpowiednia odległość od roślinności (> 1 m), w szcze-
gólności od roślin pnących.

KONSERWACJA WYKOŃCZENIA 
POWIERZCHNI

Zalecany proces można znaleźć w instrukcji konserwacji  
dostawcy powłoki Adler.
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NOVATOP FACADE
OCHRONA / GWARANCJA

WARUNKI GWARANCJI

Gwarancja na płyty SWP: na poluzowanie lameli osłonowych 
- 5 lat, na wykończenie powierzchni - 3 lata, uwzględniając 
przestrzeganie lub wdrażanie zasad ochrony konstrukcji, kon-
troli i zalecanych środków:
–	 Czyszczenie z zabrudzeń.
–	 Czyszczenie z grzybów i glonów.
–	 Inwazje owadów i uszkodzenia gradowe powinny być 

zabezpieczone przez specjalistę.
–	 Zapewnienie funkcji wentylacji.
–	 Wymiana zdeformowanych elementów elewacji.
–	 W przypadku przedostania się wody lub wykrycia wilgot-

nych miejsc należy wezwać specjalistę.

Należy wziąć pod uwagę naturę płyty. 
–	 Drewno na zewnątrz. Producent podaje definicję wad 

dla danej jakości deski, a naturalne występowanie tych 
dopuszczalnych wad nie jest wadą.

Gwarancja obejmuje naturalną ekspozycję produktu. Nie 
obejmuje ona uszkodzeń mechanicznych, uszkodzeń 
powstałych w wyniku gradobicia, wichury, narażenia na 
chemikalia, agresywne gazy, ogień itp. Trwałość połączeń 
i obwodu płyty jest uwarunkowana zastosowaniem wykoń-
czenia powierzchni krawędzi lub ich odpowiednim zabez-
pieczeniem (obróbki blacharskie, szczeliny dylatacyjne...).

W przypadku wystąpienia wady produktu w okresie gwa-
rancyjnym, producent dostarczy nowe części w celu wymia-
ny uszkodzonych.

Protokół reklamacyjny producenta AGROP NOVA a.s.

Dopuszczalne

Niedopuszczalne

Dopuszczalne

Niedopuszczalne
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NOVATOP FACADE
TECHNOLOGIA PRODUKCJI

4

•	 W przypadku elementów środkowych 
stosujemy wyłącznie lamele 
promieniste o maksymalnej szerokości 63 mm 
(zazwyczaj 37 mm - 59 mm)

•	 Wszystkie środkowe lamele kleimy w złączach 
•	 Naprawiamy warstwy środkowe 
•	 Środkowa warstwa jest zwarta i zamknięta 
•	 Przeprowadzamy osobistą kontrolę jakości

Zwarty środek
i przekrój płyty

Płyty NOVATOP wyróżniają się szczególnym 
kunsztem rzemieślniczym od 31 lat

1	 Stabilność kształtu 
i wysoka wytrzymałość 
płyty

2	 Eliminacja pęknięć  
	 powierzchniowych
3 	 Certyfikat Natureplus

4	 Brak konieczności
	 sortowania płyt 
5	 Mniej przycinania dzięki
	 elastyczności formatu 
6 	 Uniwersalna jakość  
	 dla wielu zastosowań

7	 Mniejsze ryzyko reklamacji  
8 	 Oszczędność Państwa
	 czasu i pieniędzy
9	 Pełne zadowolenie
	 Państwa klientów

9 korzyści dla Państwa

Wyłącznie centralny element pnia

Po prostu lepsza płyta

Lamele wykończeniowe Lamele środkowe

1

2

3

• 	 Do produkcji wszystkich lameli używamy  
wyłącznie centralnej części pnia o grubości 
18-25 cm, która charakteryzuje się głównie 
małymi i zdrowymi sękami

• 	 Lamele sortujemy zgodnie z wewnętrznymi 
przepisami, które wykraczają poza wymagania 
norm ogólnych 

• 	 Lamele wykończeniowe są zawsze statyczne
• 	 Lamele środkowe są zawsze promieniste
• 	 Niewykończone lamele sortujemy
	 i wykorzystujemy do ogrzewania suszarni

SPIS TREŚCI
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NOVATOP FACADE
TECHNOLOGIA PRODUKCJI 
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• 	 Tarcicę suszymy do 7–8 %
• 	 Lamele wykończeniowe zawsze składamy prawą
	 stroną do góry na widocznej stronie płyty
• 	 Lamele wykończeniowe kleimy w złączach
	 o wysokim nacisku bocznym
• 	 Przygotowujemy kategorie jakości A, B, C
• 	 Wykorzystujemy wyłącznie naturalne sęki
	 z gałęzi naszej własnej produkcji

Minimalizacja
pęknięć

i ręczna naprawa
usterek

• 	 Jako standard zapewniamy wysoką precyzję
	 podstawowego formatu +/-2 mm po przekątnej
• 	 Na życzenie formatujemy i obrabiamy
	 na maszynach CNC z dokładnością do 0,1 mm

Wysoka precyzja
formatowania

• 	 Szlifowanie odpowiada ziarnistości 100
• 	 Gwarantujemy tolerancję 
	 szlifowania +/- 0,2 mm

Wyjątkowa jakość
szlifowania

• 	 Kleimy klejem melaminowym
• 	 Na życzenie kleimy za pomocą PVaC
	 (w 100% wolny od formaldehydu) lub PU

Emisja formaldehydu
do 10 razy niższa
niż limity klasy E1

SPIS TREŚCI
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NOVATOP FACADE
ROZWIĄZANIA TECHNICZNE

1.1. POZIOMY KIERUNEK WŁÓKIEN, PIÓRO I WPUST, GĘSTY RUSZT

1. RODZAJE APLIKACJI

RZUT

ZŁĄCZE POZIOME:

KOTWIENIE ZA POMOCĄ
WKRĘTÓW TARASOWYCH
2x 5 x 60 mm i 312 mm

ZŁĄCZE PIONOWE:

PERSPEKTYWA

1:35

1:5

1:5
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ZAKOTWIENIE ZA POMOCĄ SPECJALNYCH ŚRUB MUSI BYĆ OCENIONE STATYCZNIE
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NOVATOP FACADE
ROZWIĄZANIA TECHNICZNE

1.2. POZIOMY KIERUNEK WŁÓKIEN, PIÓRO I WPUST

RZUT

ZŁĄCZE POZIOME:

KOTWIENIE ZA POMOCĄ
WKRĘTÓW TARASOWYCH
2x 5 x 60 mm i 625 mm

KOTWIENIE ZA POMOCĄ WKRĘTÓW TARASOWYCH
5 x 60 mm

ZŁĄCZE PIONOWE:

PERSPEKTYWA

1:35

1:5

1:5
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ZAKOTWIENIE ZA POMOCĄ SPECJALNYCH ŚRUB MUSI BYĆ OCENIONE STATYCZNIE
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1.3. POZIOMY KIERUNEK WŁÓKIEN, PIÓRO I WPUST, PODWÓJNY RUSZT

RZUT

PERSPEKTYWA

ZŁĄCZE POZIOME: ZŁĄCZE PIONOWE:

1:35

1:5
1:5

KOTWIENIE ZA POMOCĄ WKRĘTÓW
5 x 60 mm i 312 mm

NOVATOP FACADE
ROZWIĄZANIA TECHNICZNE
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SPIS TREŚCI

ZAKOTWIENIE ZA POMOCĄ 
SPECJALNYCH ŚRUB MUSI BYĆ 
OCENIONE STATYCZNIE
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RZUT

PERSPEKTYWA

ZŁĄCZE POZIOME:

ZŁĄCZE PIONOWE:

IN
DY

W
ID

UA
LN

IE

1:5 1:5

KOTWIENIE ZA POMOCĄ WKRĘTÓW
5 x 60 mm i 312 mm

1.4. PIONOWY KIERUNEK WŁÓKIEN, PIÓRO I WPUST, PODWÓJNY RUSZT

KOTWIENIE ZA POMOCĄ WKRĘTÓW TARASOWYCH
5 x 60 mm

NOVATOP FACADE
ROZWIĄZANIA TECHNICZNE
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ZAKOTWIENIE ZA POMOCĄ SPECJALNYCH ŚRUB MUSI BYĆ OCENIONE STATYCZNIE
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NOVATOP FACADE
ROZWIĄZANIA TECHNICZNE

1.5. PIONOWY KIERUNEK WŁÓKIEN, PIÓRO I WPUST

RZUT

PERSPEKTYWA

ZŁĄCZE POZIOME:

ZŁĄCZE PIONOWE:

IN
DY

W
ID

UA
LN

IE

KOTWIENIE ZA POMOCĄ WKRĘTÓW
5 x 60 mm i 312 mm

KOTWIENIE ZA POMOCĄ WKRĘTÓW Z PODKŁADKAMI
5 x 60 mm

1:35

1:51:5
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ZAKOTWIENIE ZA POMOCĄ SPECJALNYCH ŚRUB MUSI BYĆ OCENIONE STATYCZNIE
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NOVATOP FACADE
ROZWIĄZANIA TECHNICZNE

1:35

RZUT

PERSPEKTYWA

ZŁĄCZE POZIOME:

ZŁĄCZE PIONOWE:

IN
DY

W
ID

UA
LN

IE

1:5 1:5

KOTWIENIE ZA POMOCĄ WKRĘTÓW
5 x 60 mm i 625 mm

1.6. PIONOWY KIERUNEK WŁÓKIEN, DOCZOŁOWO

KOTWIENIE ZA POMOCĄ WKRĘTÓW Z PODKŁADKAMI
5 x 60 mm
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SPIS TREŚCI

ZAKOTWIENIE ZA POMOCĄ SPECJALNYCH ŚRUB MUSI BYĆ OCENIONE STATYCZNIE
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NOVATOP FACADE
ROZWIĄZANIA TECHNICZNE

2.1. PRZYKŁAD MONTAŻU NA I BELKACH

2.2. PRZYKŁAD MONTAŻU NA TWARDEJ IZOLACJI S DODATKOWYM POZIOMYM ŁACENIEM

SWP 615 mm

2. RODZAJE KONSTRUKCJI I PODŁOŻA

FOLIA DYFUZYJNA

FOLIA DYFUZYJNA

PIOZIOME ŁACENIE

PIOZIOME ŁACENIE

I-BELKA IZOLACJA TERMICZNA 

ŚCIANA

ŚCIANA

PIONOWE ŁACENIE

PIONOWE ŁACENIE STEICO SPECIAL DRY

1
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NOVATOP FACADE
ROZWIĄZANIA TECHNICZNE

2.3. PRZYKŁAD MONTAŻU NA STALOWYCH PROFILACH

2.4. PRZYKŁAD MONTAŻU NA PROFILACH METALOWYCH, OSADZENIE KLEJENIEM

PIONOWE ALUMINIOWE PROFILE T
KOTWICE

SYSTEM KLEJENIA SIKATACK PANEL

IZOLACJA TERMICZNA 

ŚCIANA

ŚCIANA

1
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NOVATOP FACADE
ROZWIĄZANIA TECHNICZNE

3.1. PRZYKŁAD ROZWIAZANIA DLA ATTYKI

3.2. PRZYKŁAD ROZWIĄZANIA DLA COKOŁU

3. DETALE KONSTRUKCYJNE

BLACHA KRYJACA DLA ATTYKI
WENTYLOWANA SZCZELINA 
ZAMKNIĘTA SIATKĄ PRZECIW OWADOM

WENTYLOWANA SZCZELINA 
ZAMKNIĘTA SIATKĄ PRZECIW OWADOM

NOVATOP FACADE

FOLIA DYFUZYJNA

MOŻNA ODCIĄĆ

PRZYGOTOWANY TEREN

IZ
OL

AC
JA

 D
OL

NE
J C

ZĘ
ŚC

I B
UD

YN
KU
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NOVATOP FACADE
ROZWIĄZANIA TECHNICZNE

3.3. PRZYKŁAD WYKONANIA ZŁĄCZA NAROŻNEGO Z BLACHĄ NAROŻNĄ, PIÓRO I WPUST

1:10
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NOVATOP FACADE
ROZWIĄZANIA TECHNICZNE

3.4. PRZYKŁAD WYKONANIA ZŁĄCZA NAROŻNEGO, RÓG DOCZOŁOWO, PIÓRO I WPUST

3.5. PRZYKŁAD POZIOMEGO PODZIAŁU PIĘTRA

1:20

1:5

ODCIĘCIE 20 mm

ZŁĄCZE DRUGIEGO RZĘDU

KOTWIENIE ZA POMOCĄ WKRĘTÓW
5 x 60 mm i 312 mm
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3.6. DETAL NADPROŻA 3.7. DETAL PARAPETU I BOCZNEJ CZĘŚCI OTWORU W SCIANIE

3.8. DETAL COKOŁU

NOVATOP FACADE
ROZWIĄZANIA TECHNICZNE

OCHRONA CIĘTYCH KRAWĘDZI

Zalecamy pomalowanie przyciętych krawędzi podczas 
montażu:
–	 1x lazura ADLER Lignovit Lasur
–	 1x lazura ADLER Hirnholzversiegelung 55621
–	 1x lazura ADLER Lignovit Platin

Jeśli krawędź jest dobrze wentylowana i nie jest wymagana 
100% trwałość, możliwe jest pomalowanie tylko 2x ADLER 
Lignovit Platin w danym odcieniu.
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NOVATOP FACADE
ROZWIĄZANIA TECHNICZNE
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4. WKRĘTY

Kotwienie paneli za pomocą wkrętów 5 x 50-70 mm w 
zależności od rodzaju aplikacji. Trwałość i nośność wkrętów 
przy danej aplikacji jest gwarantowana przez producenta 
wkrętów.

Śruby w pióru:

Śruby w powierzchni:

Zalecane typy wkrętów:

SPIS TREŚCI
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–	 Przygotowanie podłoża: wyrównanie, czyszczenie, ewen-
tualne zastosowanie folii dyfuzyjnej

–	 Przygotowanie narzędzi i materiałów
–	 Przygotowanie rusztowania/platformy
–	 Przygotowanie podłoża: wyrównanie, czyszczenie, ewentual-

ne umieszczenie folii dyfuzyjnej.
–	 Obróbka formatowanie płyt, oznaczanie miejsc zakotwicze-

nia itp.
–	 Obróbka powierzchniowa wszelkich nacięć na płytach (zale-

cana się jej wykonanie z wyprzedzeniem, rekomedujemy 
również dwustronną obróbkę powierzchniową, jeśli nie zo-
stała wykonana przez producenta).

–	 Zobacz stronę 23 dotyczącą ochrony podciętych krawędzi.
–	 Dokumentacja fotograficzna (przejścia, penetracje, instalacja).
–	 Przygotowanie wszelkich powłok blacharskich.	
–	 Montaż płyt NOVATOP FACADE:
	 –	 Ułożenie progu.
	 –	 Umieszczenie podkładki dystansowej w przyszłym  

		 wpuście.
	 –	 Dopasowanie kształtu do okna i innych otworów.
	 –	 Mocowanie płyty i w każdym przypadku jej unieru- 

		 chomienie (za pomocą zacisków lub przytrzymania).
	 –	 W razie potrzeby założenie pokrycia blacharskiego.
	 –	 Kotwienie.

Po zamocowaniu płyty należy sprawdzić jej płaskość 
i  precyzję mocowania – po kontroli przymocować za 
pomocą pozostałych łączników (liczba i rodzaj łączników 
zależy od zaleceń i obliczeń statycznych).

–	 Kontynuowanie montażu pozostałych płyt (po 
zamontowaniu należy uważać, aby nie uszkodzić już 
zamontowanych płyt).

–	 Montaż kratek maskujących szczeliny wentylacyjne (lub 
instalacja w połączeniu z płytą).

–	 Kontrola szczelin dylatacyjnych, płaskości, zgodności 
z zasadami konstrukcyjnymi itp.

4 	 PRZECHOWYWANIE NOVATOP FACADE

–	 Płyty muszą być przechowywane w suchym miejscu 
i chronione przed czynnikami atmosferycznymi.

–	 Płyty muszą być przechowywane na stabilnych i rów-
nych powierzchniach z bezpiecznym dostępem i możli-
wością obsługi. 

–	 Utylizacja opakowań musi być zgodna z lokalnymi prze-
pisami i wytycznymi dotyczącymi gospodarki odpadami.

5 	 BEZPIECZEŃSTWO W MIEJSCU PRACY

Podczas pracy z płytami należy:

–	 Rozważyć procedurę, wymagane narzędzia i materiały, 
metodę pracy i liczbę pracowników potrzebnych do 
montażu.

–	 Przestrzegać wszystkich środków bezpieczeństwa pracy.
–	 Stosować sprzęt ochronny.
–	 Zachować szczególną ostrożność podczas pracy na wy-

sokości i na podnośnikach.
–	 Zabezpieczyć płyty przed upadkiem lub uszkodzeniami 

mechanicznymi.

Instrukcja montażu zawiera podstawowe informacje i zalecenia. 
Odpowiedzialność za prawidłowe wykonanie spoczywa na 
firmie wykonującej montaż, która stosuje się do obowiązujących 
norm technicznych.

1 	 NARZĘDZIA MONTAŻOWE

–	 Wkręty
–	 Wiertarki, klucze udarowe, narzędzia pomiarowe, 

kątowniki, nakładki
–	 Listwy do wyznaczania szczelin dylatacyjnych między 

płytami.
–	 Drabiny, podnośniki, rusztowania ruchome.
–	 Zalecana minimalna liczba pracowników 2.

2 	 INFORMACJE OGÓLNE

–	 Płyty NOVATOP FASADE zaleca się obrabiać za pomocą 
wszystkich popularnych narzędzi i maszyn do obróbki 
drewna i wykańczać zgodnie z typowymi procedurami 
dla litego drewna.

–	 Należy przestrzegać zasad ochrony drewna 
konstrukcyjnego.

–	 Podczas pracy należy nosić rękawice ze względu na 
możliwe zanieczyszczenie płyty i aby zapobiec wypadkom.

Nie zaleca się:

–	 Chodzić po widocznych powierzchniach płyt lub w inny 
sposób je zanieczyszczać.

–	 Wystawiać płyt na bezpośrednie działanie promieni 
słonecznych przed odpowiednią obróbką powierzchni, aby 
nie doprowadzić do możliwych zmian i odchyleń koloru.

3 	 MONTAŻ

Przed montażem konstrukcji wspierajcej zalecamy stworzenie 
planu ułożenia płyt i wspomnianej konstrukcji. Opis montażu 
rozpoczyna się od konstrukcji nośnej fasady (ściana, belki, 
profile...).

–	 Przygotowanie narzędzi i materiałów
–	 Przygotowanie rusztowania / platformy

NOVATOP FACADE
INSTRUKCJA MONTAŻU
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Powierzchnia szczotkowana - bez wykończenia
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Powierzchnia szczotkowana – z lazurą Quartzgrau 53294
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Powierzchnia szczotkowana – z lazurą Achatgrau 53292
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Powierzchnia szczotkowana – z lazurą Pyritgrau 53316
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Powierzchnia szczotkowana – z lazurą Topasgrau 53317
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INDYWIDUALNE
PROJEKTY ELEWACJI
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Producent: AGROP NOVA a.s.
Ptenský Dvorek 99 • 798 43 Ptení 
Czechy • Tel.: +420 582 397 857
novatop@agrop.cz • www.novatop-system.pl

Certyfikaty:

www.novatop-facade.pl

http://novatop-facade.pl
https://www.facebook.com/novatopcz
https://www.linkedin.com/company/novatop-system/
https://www.instagram.com/novatop_cz/
https://www.youtube.com/@novatopcz

