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Deklaracja na temat wiasciwosci NT STATIC

Deklaracja zgodnosci produkgji (SWP/1, SWP/2, SWP/3), DU
Deklaracja zgodnosci produkgji (SWP/1SD, SWP/2SD, SWP/3SD), DU
Emisja szkodliwych zwigzkow — protokot z badan

Analiza emisji formaldehydow — protokot z badan
Przepuszczalno$¢ pary wodnej — protokot z badan, CSI

Certfikat Natureplus

Cetyfikat PEFC

Certfikat ISPM, SRS

Poszczegodlne certyfikaty, deklaracje i protokoty mozna pobrac na stronie novatop-system.cz.
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NOVATOP NN’

NOVATOP STATIC
ARKUSZ DANYCH

NOVATOP STATIC - wielowarstwowa ptyta z masywnego o drewna z dwoma réwnolegtymi warstwami powierzchniowymi po
kazdej stronie i warstwg srodkowg z prostopadtym przebiegiem widkien warstw wierzchnich.

Zastosowanie

Szczegolnie na wystajace czesci dachow

Wymagania

EN13353,EN13986 (€

Klasy eksploatacyjne

SWP/1 NS, SWP/2 NS zgodnie z EN 13353

Rodzaje tarcicy

Swierk $rodkowoeuropejski

Jakosc¢ powierzchni

Konstrukcyjna — niewizualna (odpowiada C)
Wizualna inerieriowa (odpowiada B)
Klasyfikacja jakosci zgodnie z wewnetrznymi przepisami Agrop Nova a.s.

Format wielkopowierzchniowy
(mm)

maks. 12.000 x 2.500 (kaczenie wieloklinowym zlgczem)

Formaty standardowe (mm)

NOVATOP STATIC L
(wzdtuzny kierunek wiokien)

NOVATOP STATIC Q
(poprzeczny kierunek widkien)

Dtugosdi: 2.500, 5.000, 6.000
Szerokosci: 1.040, 1.250, 2.100, 2.500
Grubosci: 45, 60

Dtugos¢i: 4.950
Szerokosci: 2.500
Grubosci: 45, 60

Tolerancja wymiaréw
wedtug EN 13 353

Tolerancja nominalnej szerokosci i dtugosci: =2 mm
Prostoliniowos¢ bokéw + 1 mm/m
Prawokatnos¢ £1 mm/m

Powierzchnia

Szlifowanie - K 50, 100

Klejenie

AW100 zgodnie z DIN 68705, SWP/3 zgodnie z EN 13354

Klej

Klej melaminowy

Klasa emisji formaldehydow

E1zgodnie zEN 717-1,EN 16516

Wilgotnos¢

10% +=3%

Wspotczynnik zsychania
i pecznienia

a (%/%) 0,002 - 0,012 %

Gestosc

okoto 490 kg/m?

Reakcja na ogien

D-52,d0 zgodnie z EN 13501-1

Projektowa wartos¢
wspotczynnika przewodnosci
cieplnej (N

Dla $wierku 0,13 W/mK przy gestosci 490 kg/m? zgodnie z EN ISO 10456

Jednostkowa pojemnos¢ cieplna
(c)

1600 J/kgK zgodnie z EN ISO 10456

Wspétczynnik opornosci
dyfuzyjnej (p)

200/70 (suchy /wilgotny) zgodnie z EN ISO 10456

Chtonnos¢ akustyczna

250-500Hz - 0,1
1000 - 2000 Hz-0,3

I1zolacyjnos¢ akustyczna (dB)

R=13xlog (m) + 14
m, - jednostkowa masa powierzchniowa kg/m?
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NOVATOP BN’

NOVATOP STATIC
ARKUSZ DANYCH

WARTOSCI PRZEKROJOW

45mm
(9p-9p-99-9p-9p)

60mm
(9p-9p-249-9p-9p)

N N [ e S
= S T ~ 17 7 s | N ~ A

i T T

\f\/"\ \\l\/\/' \/ \/'\\\|\/ \/'/
Grubos¢ 45 mm 60mm
Kompozycja lamel 9p-9p-99-9p-9p 9p-9p-249-9p-9p
Moment bezwtadnosci | 6.05E+06 mm?* 1.31E+07 mm?*

Modut przekroju W

2.69E+05 mm?

437E+05 mm?

Wartosci przekrojow NOVATOP STATIC odnoszg sie do szerokosci ptyty wynoszacej 1 m. Przy badaniu ugiecia nalezy zadbac na
deformacje spowodowang scinaniem.

KOMPOZYCJA LAMEL

5000 mm

—

NOVATOP STATIC L
Wzdtuzny kierunek witdkien lamel powierzchniowych

NOVATOP STATIC Q
Poprzeczny kierunek wtékien lamel powierzchniowych.

WLASCIWOSCI MECHANICZNE

Grubosc
Cecha baconcsa 45 60
(9-9-9-9-9) (9-9-24-9-9)
P Gestos¢ kg/m? EN 323 420 420
fF Charakterystyczna wytrzymato$c na zginanie prostopadle do ptaszczyzny ptyty (N/mm?)
ok Réwnolegle z kierunkiem widkien warstw zewnetrznych EN 789 48 35
fm’%’k Kolmo na smér vidken vnéjsich vrstev EN 789 3,3 6
nmean  Charakterystyczna wartos¢ modutu sprezystosci na zginanie prostopadle do pfaszczyzny ptyty (N/mm?)

E. o Réwnolegle z kierunkiem widkien warstw zewnetrznych EN 789 10300 10400
E. % Prostopadle do kierunku widkien warstw zewnetrznych EN 789 320 1000
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NOVATOP NN’

NOVATOP STATIC
ARKUSZ DANYCH

Charakterystyczne wartosci wytrzymatosci wybranych typdw ptyt w N/mm? dla wymiarowania zgodnie z DIN 1052: 2008 - 12.

Plyty potaczone na czoto w warstwie srodkowej

LI
llos¢ warstw 5 5
Grubosé¢ [mm] 45 60
TGrubos¢ lamel powierzchniowych [mm] 18,0 18,0
Grubos¢ lamel srodkowych [mm] 9,0 24,0
Obcigzenie prostopadte do ptaszczyzny ptyty [N/mm?]
f ook Wytrzymato$¢ na zginanie réwnolegle z wtéknami warstw zewnetrznych 298 28,1
fm’mk Wytrzymatos¢ na zginanie prostopadle do wiékien warstw zewnetrznych 31 36
E o Modut sprezystosci prostopadle do widkien warstw zewnetrznych 11400 10800
E..50 Modut sprezystosci prostopadle do widkien warstw zewnetrznych 250 550
i Wytrzymato$c na $cinanie 1,1
G Modut sprezystosci na scinanie 90
Obciazenie w ptaszczyznie ptyty [N/mm?]
f ook Wytrzymato$c na zginanie réwnolegle z widéknami warstw zewnetrznych 24,2 184
f ook Wytrzymatos¢ na zginanie prostopadle do wiékien warstw zewnetrznych 34 6,3
fiox Wytrzymato$¢ na rozcigganie réwnolegle do widkien warstw zewnetrznych 16,1 12,3
£ Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadle do widkien warstw zewnetrz- 23 42
90/ nych
o~ Wytrzymato$¢ na rozcigganie réwnolegle do widkien warstw zewnetrznych 24,2 184
f ook Wytrzymatos¢ na Sciskanie prostopadle do widkien warstw zewnetrznych 34 6,3
i Wytrzymato$¢ na scinanie 30
E. o Modut sprezystosci rownolegle z widknami warstw zewnetrznych 9300 7100
E- Modut sprezystosci prostopadle do widkien warstw zewnetrznych 1300 2400
G Modut sprezystosci na scinanie 600

Uwaga: Wspotczynnik k, jest opracowany w tabeli.
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ADNOTACIJE
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NOVATOP NN’

NOVATOP STATIC
WSTEPNE WYMIAROWANIE

i i H i —
Wstepne wymiarowanie 1/450 e . WStepne wymiarowanie 1/450 I
M:c=1:1 I Y M:c=2:1 S 4
| n L c | L il | C |
obciazenie - s, + g, [kN/m?] obciazenie s, + g, [kN/m?]
7.0 — NOVATOP STATIC 45 mm 7.0 — NOVATOP STATIC 45 mm
— NOVATOP STATIC 60 mm — NOVATOP STATIC 60 mm
6.0 6.0
50 50
4.0 40
30 30
20 20
1.0 1.0
200 400 600 800 1000 1200 1400 800 1200 1600 2000 2400 2800 3200
$nieg (s,) dtugos¢ mocowania L1 [mm] $nieg (s) diugos¢ mocowania L1 [mm]
obciazenie state L (g,) obcigzenie state L (g,)
masa wiasna w zaokragleniu masa wiasna w zaokragleniu

Uwaga: wykresy wstepnego wymiarowania s przeznaczone dla pierwszej oceny. Wyniki musza by¢ przed ostatecznym wyborem
paneli poddany fachowej ocenie technicznej oraz musi by¢ dofaczony wynik badan wytrzymatosci statycznej.
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NOVATOP BN’

NOVATOP STATIC

WSTEPNE WYMIAROWANIE

Wstepne wymiarowanie /300
M:c=1:1 LR

obciazenie - s, + g, [kN/m?]

70 — NOVATOP STATIC 45 mm
— NOVATOP STATIC 60 mm
6.0
50
4.0
30
20
1.0
200 400 600 800 1000 1200 1400 1600
$nieg (s) dtugosé¢ mocowania L1 [mm]

obciazenie stafe L (g,)

masa wiasna w zaokragleniu

Wstepne wymiarowanie /300
M:c=1.5:1

obciazenie - s, + g, [kN/m?]

7.0
~—  NOVATOP STATIC 45 mm

—  NOVATOP STATIC 60 mm
6.0

50

4.0

30

20

1.0
400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200

$nieg (s,)

obcigzenie state L (g,)

diugos¢ mocowania L1 [mm]

masa wiasna w zaokragleniu

Wstepne wymiarowanie 1/300
1M:c=2:1

— >
>

obciazenie - s, + g, [kN/m?]

7.0
—  NOVATOP STATIC 45 mm

—  NOVATOP STATIC 60 mm
6.0

50

4.0

30

1000 1400 1800 2200 2600 3000 3400 3800

$nieg (s)
obcigzenie state L (g,)
masa wiasna w zaokragleniu

dhugos¢ mocowania L1 [mm]

Uwaga: wykresy wstepnego wymiarowania sa przeznaczone dla pierwszej oceny. Wyniki musza by¢ przed ostatecznym wyborem
paneli poddany fachowej ocenie technicznej oraz musi by¢ dofaczony wynik badan wytrzymatosci statyczne.
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NOVATOP NN’

NOVATOP STATIC
WSTEPNE WYMIAROWANIE

—
. . . . I
Wstepne wymiarowanie R Wstepne wymiarowanie 1
A A A
1 pole /300 | “~ 1polel/450 L )
obciazenie - s, + g, [kN/m?] obcigzenie - 5, + g, [kN/m?]
30 30
— NOVATOP STATIC 45 mm #2229 — NOVATOP STATIC 45 mm #2299
NOVATOP STATIC 60 mm (924491 NOVATOP STATIC 60 mm #9299
25 25
2,0 20
1,5 1,5
1,0 1,0
05 05
00 0,0 —

500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500
$nieg (s) diugos¢ mocowania L1 [mm] $nieg (s.) diugos¢ mocowania L1 [mm]
obciazenie state L (g,) obcigzenie state L (g,)
masa wiasna w zaokragleniu masa wiasna w zaokragleniu

— I
Wstepne wymiarowanie e Wstepne wymiarowanie |
2 pole 1/300 “ . % . 2polel/as0 e
1:12=1:1 1N:12=1:1
obcigzenie - s, + g, [kN/m?] obciazenie s, + g, [KN/m?]
35 30
— NOVATOP STATIC 45 mm #2229 ! — NOVATOP STATIC 45 mm ©#22
30 \ NOVATOP STATIC 60 mm ©9%59 NOVATOP STATIC 60 mm ©5299
2,5
25
2,0
20
15 15
1.0 10
0.5 05
0.0 00
1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
$nieg (s) dtugos¢ mocowania L1 [mm] $nieg (s) dtugos¢ mocowania L1 [mm]
obciazenie stafe L (g,) obcigzenie state L (g,)
masa wiasna w zaokragleniu masa wiasna w zaokragleniu

Uwaga: wykresy wstepnego wymiarowania s przeznaczone dla pierwszej oceny. Wyniki musza by¢ przed ostatecznym wyborem
paneli poddany fachowej ocenie technicznej oraz musi by¢ dotaczony wynik badan wytrzymatosci statycznej.
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NOVATOP BN’

NOVATOP STATIC
WSTEPNE WYMIAROWANIE

Charakterystyczne wartosci normatywne
réwnomiernego obciazenia ptyty przy ugieciu L/300

Odlegtos¢ podporwm | 05 | 1,0 | 1,5 | 166 20 | 25 |1 30 | 35| 40 | 45| 50

Ptyta o gr 45 mm

319011595 588 | 434 | 248 | 127 | 073 | 046 | 031 | 021 | 0,15 Pieciowarstwowa plyta o grubosci

45 mm (9-9-9-9-9)
o Nosnik o 1 polu

255211276 850 | 724 | 414 | 211 | 1,22 | 0,77 | 051 | 036 | 0,26 éq

255211276 850 | 768 | 605 | 1,77 | 3,10 - - - -

=120

o

265911329 886 | 800 | 4,77 = = = = = = 100

B

Wytrzymatos¢
kleju na $cinanie

Odlegtos¢ podpérwm | 020 [ 030 | 035 | 042 | 052 | 062 | 070 | 083 | 0,90 | 1,05 | 1,25

L
70
‘/Q 715502303 11450| 839 | 442 [ 261 | 1,81 | 1,08 | 085 | 053 | 031
60
u.gf 50 :
64,32131,80)2336|1399| 737 | 435|302 | 1,81 | 142 ] 089 | 053 40

% 64,32131,801233611622|1058| 636 | 442 | 265 | 208 | 1,31 | 0,77 20

QZ\ X% """""
@ 67,00]3975(2792|1615] 851 | 502 | 349 | 209 = = = 10 20 30 40 50

Wytrzymatos¢
kleju na $cinanie

Charakterystyczne wartosci normatywne
rébwnomiernego obcigzenia ptyty przy ugieciu L/300

Odlegtos¢ podporwm | 05 | 1,0 | 15 |166] 20 25|30 | 35|40 ]| 45 ] 50

Ptyta o gr 60 mm

4587]2293[1329] 980 [ 560 [ 287 | 166 | 104 | 070 | 049 [ 035 Pieciowarstwowa plyta o grubosci

60 mm (9-9-24-9-9)

Odlegtos¢ podpérwm | 020 | 030 | 035 | 042 | 052 | 062 [ 070 | 0,83 | 0,90 | 1,05 | 1,25

/\’
L__ o Nosnik o 1 polu
% 36,70 1835112231105 916 | 478 | 277 | 1,74 | 1,16 | 082 | 0,59 ; q
\\L i, L
36,701 1835(12,23111,05| 9,17 | 7,00 - - - - - <
<120
£ : \
»N i‘ﬁo : \\ \
% 382311911 (12741151 955 - - - - - - 100
90 \\ \ \

.. : \X Wytrzymato$é
80 : \\ kleju na scinanie

L e e : oo ie
/\ 122541 8169|7002 524213277 119331343 805 | 632 | 398 | 235 W AN Wytrzymatos¢
60 kleju na $cinanie
o . e \ \
of,.gf 50 :

98,03 | 65,35 56,01 | 46,68 | 34,20 | 24,05 | 1887 | 13,42 10,53 | 6,63 | 3,93 \ e

. :
L < T~ 't r v rvr ooy R : R .
ZZ@ 98,03 65,35 56,01 |4668|3420|24,25|1887|1342[11,41] 838 | 575 20
Q{L‘\ : T ———
102,11} 68,07 | 58,35 | 48,62 | 39,27 | 30,07 [ 23,59 | 1551 | - = = 0 20 ) 0 50
L (m)

Tabele i wykresy zostaty opracowane dla granicznych wartosci ugiecia nosnikéw 1/200, 1/300. 1/400 (konsole 1/100, /150, 1/200). W przypadku mniejszych odle-
gtosci podpdr wartosci obcigzenia sg ograniczone wytrzymatoscig plyt na zginanie i wytrzymatoscia kleju na scinanie. W tych przypadkach dla proponowanych
wartosci obciazery wartosci charakterystyczne uzyskano poprzez podzielenie przez wspétczynnik obcigzenia réwny 1,5.

Wykresy zostaty opracowane dla usytuowania ptyt w kierunku wiékien lamel gérnych, prostopadle do kierunku podpér. Wartosci w tabelach i na wykresach
mozna wykorzystac dla wstepnego zwymiarowania i nie zastepujg one obliczen statycznych




NOVATOP NN’

NOVATOP STATIC
PRZETWARZANIE, ZNAKOWANIE | PAKOWANIE

PRZETWARZANIE

Ptyty NOVATOP STATIC zostaty zbudowane z lamel z masywnego dojrzatego drewna (SWP). Lamele w kazdej warstwie s3 sklejone
w kierunku podtuznym i poprzecznym, natomiast warstwy sg klejone ze soba. Grubos¢ warstw moze by¢ rézna i ona okresla finalng
grubos¢ piyty. Jakos¢ szlifowania odpowiada uziarnieniu 100 (istnieje mozliwos¢ grubszego szlifowania na zamowienie). Wilgotnos¢ w
czasie wysytki wynosi 10 % + 3 %.

Wszelka obrébka jest realizowana w oparciu o uzgodniong dokumentacje produkcyjna z wykorzystaniem maszyn CNC. Najczesciej
dostarczamy ptyty w petni obrobione, wiec nie ma potrzeby prowadzenia ich obrébki na budowie.

Uwaga: Produkt zachowuje wiasnosci drewna, a wiec reaguje na zmiany temperatury i wilgotnosci poprzez skurcz lub
pecznienie. W wyniku niewtasciwego przechowywania i uzytkowania w ekstremalnych warunkach (ekstremalne temperatury i
wilgotnos$¢) moze dochodzi¢ do tworzenia sie szczelin oraz deformacji. W przypadku zastosowania w warunkach zewnetrznych
nalezy pamietac o naturalnych wiasciwosciach drewna.

Zalecenie: Panele o duzych formatach maja stosunkowo duza mase i dlatego zaleca sie ich obrébke wykoriczeniowa wykonac
w zakfadzie produkcyjnym.

ZNAKOWANIE | PAKOWANIE

Kazdy panel posiada etykiete identyfikacyjna. Etykiety umieszczone sg na gérnej krawedzi, ewentualnie w dolnej czesci kazdej
plyty. Panele NOVATOP TASTIC na czas magazynowania i transportu s3 standardowo pakowane w pakiety, patrz tabela. Pakiety
owiniete sg folig PE (ochrona przed zmianami wilgotnosci, zanieczyszczeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi) a po obwod-
zZie s3 owiniete tasma pakunkowa. Inny sposéb pakowania jest mozliwy po wczesniejszym uzgodnieniu. Kazdy pakiet posiada
etykiete identyfikacyjng z opisem i jest umieszczony na drewnianych krawedziakach (rozstaw okoto 1 m).

Pakowanie wielowarstwowych plyt dla standardowych formatéw 5.000 x 2.100 mm

Grubos¢ (mm) Konstrukcja (mm) llos¢ sztuk w paczce m?w paczce Swierk kg/m?
45 9-9-9-9-9 10 105 22,05
60 9-9-24-9-9 8 84 2838
Umieszczenie etykiety na panelu Tabliczka na opakowaniu
PAKUNEK nr: C E -~ NOVATOP i-.-
KLIENT:
OBIEKT:
ADRES DOSTAWY:
OPIS: SOLID:
NUMERY POZYCJI:
ILOSC SZTUK: DATA:
MASA: WYMIAR: KONTROLA:
Etykieta na panel
NOVATOP BN’

Klient:

Data:

Obiekt:

Kontrola:

Produkt:

Opis:

Klej:

Jakose:

PRODUCENT: AGROP NOVA a.s., Ptensky Dvorek 99, Pten,

Republika Czeska, www.novatop-system.com
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NOVATOP BN’

NOVATOP STATIC
MAGAZYNOWANIE, TRANSPORT

MAGAZYNOWNIE

Desky musi byt skladovany v uzavienych, suchych prostorach, uloZzené vodorovné a podlozené dfevénymi hranoly s rozestupem
cca 1 m. Po odstranéni ochranného obalu musf byt peclive pfikryté, nejlépe jinym plosnym materidlem.

Plyty musza by¢ magazynowane wzamknietych, suchych przestrzeniach, utozone w pozycji poziomeji przetozone krawedziakami
przy rozstawie ok. 1 m. Po usunieciu opakowania ochronnego muszg by¢ starannie przekryte, najlepiej jakimé materiatem po-
wierzchniowym.

Plyty przed niekorzystnym wptywem warunkéw atmosferycznych muszg by¢ chronione takze na placu budowy, a ich
przechowywanie tam moze trwac tylko przez niezbedny okres. Plyty nalezy chroni¢ przed wodg, zanieczyszczeniami i nadmier-
nym nastonecznieniem - zaleca sie stosowanie nieprzemakalnych pfacht lub brezentu.

Uwaga: Niewtasciwe przechowywanie moze doprowadzi¢ do uszkodzen, na ktére producent nie udziela gwarangji.

TRANSPORT

Standardowo ptyty transportowane sg samochodami ciezarowymi (w zakrytych naczepach), ewentualnie w kontenerach. Dla
samochodéw nalezy zapewnic¢ wjazd oraz wyjazd z placu budowy.

Uwaga: Plyty przez caly czas muszg by¢ chronione przed niekorzystnymi wptywami atmosferycznymi. W przypadku
dtugotrwatego transportu w niekorzystnych warunkach atmosferycznych moze dojs¢ do zmiany ich wilgotnosci i dlatego zale-
cana jest ich aklimatyzacja przed dalsza obrobka.

Maksymalne parametry tadunku: 50 m3/24 t

Transport elementéw NOVATOP mozliwy jest roznymi samochodami ciezarowymi i jest on zalezny od wymiaréw pakietéw, spo-
sobu roztadunku i mozliwosci dojazdu na plac budowy. Z tych wzgleddw nalezy zadba¢ o mozliwos¢ wjazdu i wyjazdu z placu
budowy samochodu ciezarowego. W konkretnych sytuacjach w przypadku matej ilosci fadunku, z uwagi na niewykorzystanie
tadownosci samochodu bedzie pobierana doptata.

szerokos¢ dtugos¢

pakietu pakietu sposob roztadunku mozliwosci korzystania z transportu doptata
dzwig naczepa z plandeka o wymiarach stadardowych

<21m max. 6 m
woézek wysokiego podnoszenia naczepa z plandeka o wymiarach stadardowych
ey naczepa z plandeka z mozliwoscia usuniecia

wspornikéw w gérnej czesci

max. 2,4 m max. 12 m —— -
naczepa z plandeka z mozliwoscig przesuwania

woézek wysokiego podnoszenia SotRowyeh StUPKow

dzwig naczepa odkryta v

max.25m | max.65m ) ) . naczepa z plandeka z mozliwoscia przesuwania
wazek wysokiego podnoszenia . )
srodkowych stupkow

dzwig naczepa odkryta v
max.248m | max.12m ) : : naczepa z plandeka z mozliwoscia przesuwania
wobzek wysokiego podnoszenia . X
Srodkowych stupkéw
dzwig naczepa odkryta v
25-3m max. 12 m
waézek wysokiego podnoszenia naczepa odkryta v

Maks. wysokosc
przestrzeni tadunkowej: 3 m.

Standardowa wysokos¢
przestrzeni fadunkowej: 2,6 m

00QC O O

Maks. dtugos¢ przestrzeni tadunkowej: 13,5 m

A
\
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NOVATOP STATIC
MANIPULACJA, MONTAZ

MANIPULACJA

Z uwagi na duza mase ptyt wielkoformatowych do prac manipulacyjnych zaleca sie wykorzystywac dzwigi i pojazdy specjalne
(wozki wysokiego podnoszenia). Orientacyjna masa jednego standardowego pakunku o wymiarach 2100 x 5000 mm wynosi
okoto 2500 kg. W trakcie prac manipulacyjnych nalezy zadbac o ochrone materiatu pakunkowego, powierzchni oraz krawedzi
paneli, aby nie doszto do ich uszkodzenia.

W czasie prac manipulacyjnych z ptytami NOVATOP nalezy stosowac wkrety do zawieszania (pozycja w cenniku 011.001) oraz
metalowe uchwyty do zawieszania (pozycja w cenniku 011.002), ktére mozna zamoéwic u producenta.

Przy wkrecaniu wkretow nalezy okresli¢ $rodek ciezkosci kazdej ptyty. Maksymalne obcigzenie wkretow zaczepowych
wkreconych do gtebokosci 145 mm jest okreslane ich nosnoscia. Jeden wkret w przypadku wkrecenia prostopadle do wiokien
ma nosnos¢ 850 kg, natomiast jeden wkret w przypadku wkrecenia poprzecznie do widkien ma nosnosc 260 kg. llos¢ wkretdw
na jeden panel okreéla sie z uwzglednieniem nosnosci pojedynczych wkretdw, w zasadzie stosuje sie 2 — 4 wkrety na jeden
przenoszony panel.

Uchwyty do dZzwigu, fanicuchy oraz mocowania zapewnia odbiorca.
Uwaga: Panele musza by¢ przez caty czas chronione przed niekorzystnymi wptywami atmosferycznymi.

Zalecana manipulacja Zalecane rozmieszczenie wkretéw w kierunku
widkien

MONTAZ

Panele wyprodukowane na wymiar ( o doktadnych formatach, z okreslong obrébka zfaczy) sa wysytane bezposrednio na miejsce
montazu. Poszczegdlne panele osadza sie przy uzyciu dzwigu. Montaz mozna przeprowadzac bezposrednio z samochodu,
unikajac magazynowania posredniego. Panele faczy sie wkretami do drewna a taczenie z pozostatg konstrukcja wykonuje sie
z wykorzystaniem roznych oku¢ budowlanych. Doktadne potozenie mozna zapewni¢ uzywajac $ciskow stolarskich. Wiecej
informacji patrz” Instrukcja montazu’”.

Uwaga: Panele przez caly czas musza by¢ chronione przed niekorzystnymi wptywami atmosferycznymi.

Uwaga: Za uszkodzenia produktéw spowodowane niewtasciwym magazynowaniem, obrébka, niewtasciwym wykorzystaniem
lub nieprzestrzeganiem procedur w czasie montazu producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci.
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Producent: AGROP NOVA a.s.

Ptensky Dvorek 99
798 43 Pteni
Republika Czeska

Tel.: +420 582 397 856
novatop@agrop.cz
novatop-system.com
3 novatoppl

Certifikaty:

® & CEFF

Dokumentacja techniczna i certyfikaty do
pobrania z www.novatop-system.com
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